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360° Paakirjoitus

Yhteistyo vie eteenpain

ulunut vuosi alkoi meilld kasvun

tunnelmissa, mutta koronatilan-

teen takia tyot hiljenivat osittain

niin asiakaskentdassa kuin meil-

l&kin. Poikkeuksellinen tilanne

osoitti suunnitelmallisuuden ja
yhteistyon voiman, joilla uudenlainen ty6skente-
ly saatiin joustavasti kdyntiin. Hyvin pohjustetut
ja alkuun lahteneet projektit jatkuivat etayhteyk-
sien avulla luontevasti, vaikka kasvokkain kaydyt
tapaamiset asiakkaiden kanssa loppuivat taysin.
Saimme yhdessé asiakkaiden kanssa paatok-
seen jopa historiallisen isoja hankkeita. Uusiin
toimintamalleihin mukautuminen, yhteistyén su-
juminen ja aito kumppanuus kantoivat hyvaan
lopputulokseen.

Tietyilla aloilla laitemyynti ymmarrettavasti
notkahti, mutta pelattyd vahemmén. Oli hienoa
huomata, kuinka epavarmuudelle ei yrityksissa
annettu sijaa, vaikka investointeja on jouduttukin
jaadyttamaan ja korjausvelkaakin on syntynyt.

ETAYHTEYDET OVAT tulleet jaadakseen, ja esi-
merkiksi Meksikoon varmistunut Sarlin Balance
-toimitus osoittaa, kuinka tehokkaasti niin neu-
vottelut kuin itse asennustyokin voidaan toteut-
taa digitaalisesti ilman fyysista lasndoloa. Muut-
tuneisiin toimintatapoihin mukautuminen on osa
toimivaa asiakaskumppanuutta, johon yhdessa
opiskelu ja mukautuminen ovat tuoneet uuden-
laista syvyytta. Meilla etayhteyksiin perustuvat
tekemisen tytkalut olivat onneksi valmiiksi ole-
massa ja kaytossakin. Nyt vain piti opetella kayt-
tamaan niita tehokkaammin. Tassa totuttelussa
asiakkailla ja heidan osaamisellaan oli iso mer-
kitys.

Kaikkea tyotta ei kuitenkaan voi tehda etana.
Esimerkiksi asennus- ja huoltotyontekijamme
ovat tyoskennelleet mahdollisuuksien mukaan,
ja laitekannasta on voitu pitda huolta suunnitel-
lusti. Palvelusektorilla olemme huomanneet jopa
kasvua huoltopalveluiden kysynnassa ja myos
konsultoinnissa, mika pohjautuu monipuoliseen

Aito kumppanuus
kantoi hyvddn

7

lopputulokseen.

ammattitaitoomme ja laajaan verkostoomme. Ko-
timaiselle asiantuntijuudelle ja osaamiselle oli
kysyntda matkustusrajoitustenkin takia.

Nyt syksylla on esimerkiksi automaatiotekno-
logian laitekauppa léhtenyt kayntiin, kun kevaal-
1& hankkeita lykattiin eteenpain. Olemme erikois-
tuneet kaikilla toimialoillamme IloT-pohjaisten
ratkaisujen kehittamiseen yhdesséa asiakkaidem-
me kanssa. Aina ei tarvitse olla kyseessé ison te-
ollisuusprosessin ydintoiminto, vaan teknologiaa
voidaan hy6dyntaa esimerkiksi henkilokohtaisis-
sa kaasuhalyttimissd, joihin saadaan halytysjar-

jestelmien lisdksi kattavat etayhteyksilla varuste-
tut valvomotoiminnot, reaaliaikainen seuranta ja
puheyhteys.

Tyoturvallisuudessa voidaan saastaa henkia
pieneltakin tuntuvalla asialla. Tasta esimerkkina
kerromme Sinebrychoffilla kayttoon otetuista me-
kaanisista pulttilukoista.

KAASUMARKKINAN VAPAUTUMINEN on tuo-
nut meille runsaasti kyselyja, koska olemme toi-
mineet pitkdan alalla ja meilla on kokemusta niin
maakaasu-, biokaasu- kuin LNG-kéayttoistenkin
kaasuvoimalaitosten ja tankkausasemien toimi-
tuksista. Jatkossa kaasuputkissa virtaa monien
toimijoiden kaasua, jolloin tarjonta tulee moni-
puolistumaan. Olemme kotimainen ja nopealiik-
keinen toimija kaasuteknologiaratkaisujen toimit-
tajaksi.

Taman lehden juttua varten vierailimme
SSAB:n Raahen tehtaalla tutustumassa aivan
uudenlaiseen teraksenvalmistushankkeeseen,
jonka avulla CO2-paastét vaihtuvat vesihoyryk-
si. Osana tatd monimuotoista uudistushanketta
on koko prosessin padsttjen vahentaminen. Tur-
bokompressorit vastaavat osaltaan teollisuuden
tehokkuuden ja ymparistoystavallisyyden tarpei-
siin. Turbokompressorien markkina onkin nyt
avautunut kunnolla. Hankinnoissa saamme myos
laitevalmistajan osaamisen avuksemme, jotta
voimme yhdessé palvella asiakkaita parhaalla
mahdollisella tavalla.

TAKANA ON poikkeuksellinen kevat ja kesa, ei-
ka loppuvuosikaan nayta sujuvan ilman haastei-
ta. Olemme yleensa tdhan aikaan tavanneet teita
lukijoita alan messuilla, mutta nyt moni tilai-
suus jaa edelleen jarjestamatta. Ollaan kuitenkin
yhteydessa kaikilla mahdollisilla tavoilla, ja toi-
vottavasti pian my6s ndemme kasvotusten. m

Yhteistyoterveisin
Jiri Viholainen
Myyntijohtaja
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Tassa lehdessa 360°

SSAB:n Raahen tehtaan Pekka Virsiheimo ja
Harri Leppénen odottavat innolla, ettd uusi
fossiilivapaa terdstuotanto saadaan kayttoon.

Sinebrychoffin Pasi Kukkonen on
tyytyvainen pulttilukkojen antamaan
suojaan robottisolujen turvaovissa.

\L Liedon Veden Aki Teini toivoo, etta Blackline
Safety G7 EXO -mittaustulosten ja datan
avulla voidaan 18ytaa ratkaisu rikkivetyp&astojen
vahentamiseen.

Mikko Marjakoski kertoo Sarlinin panostavan

toiminnassaan entistakin ennemman
asiakaskeskeisyyteen teknologiakeskeisyyden
sijasta.
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’ Padivitetty versio
Sarlin Balancesta

avaa uusia kehittdmisen

mahdollisuuksia.
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Maailman suurin ja tehokkain ksylitolin valmistaja,
Daniscag ersi0v:n Kotkanttehdaspkayttaa ™
00tannossae korkealaatufsta paineilmaa.




Kuvakulma 360

Teksti Péivi Savolainen Kuvat Dreamstime ja Sarlin

upont-konserniin kuuluvan Danisco Sweeteners
Oy:n Kotkan tehtaalla valmistetaan luonnon ma-
keuttajaa ksylitolia ja korkealuokkaista fruktoo-
sia eli hedelmésokeria. Ksylitolin valmistajana
tehdas on maailman ensimmainen, suurin ja
tehokkain.

Danisco Sweeteners Oy:n kunnossapitopaallikkd Anssi Meu-
ronen kertoo, etta Kotkassa valmistetun XIVIA®-ksylitolin hii-
lijalanjalki on 90 prosenttia pienempi kuin kilpailijoiden. Ksy-
litolia ja fruktoosia kaytetaan elintarvike- ja ladketeollisuuden
raaka-aineena.

ELINTARVIKELAATUINEN PAINEILMA on tehtaalla tarkeassa
roolissa: sita tarvitsevat koneet, laitteet ja tyovalineet. Daniscol-
la on laajasti kdyttssdan kaikki paineilman tuotantoon, ohjauk-
seen, huoltoon ja valvontaan liittyvat palvelut.

Suurimpana kulutuskohteena ovat materiaalisiirrot osastolta
toiselle paineilman avulla putkistoa pitkin.

— Tuotteiden kanssa tekemisisséa olevan paineilman on olta-
va laadultaan erinomaisella tasolla ja taytettava elintarviketeolli-
suuden tiukat vaatimukset, Meuronen toteaa.

SARLININ JA DANISCON yhteistyt on kestanyt jo pari vuosi-
kymmentd. Vuosien saatossa tehtaalla on ollut useita Sarlinin
toimittamia 6ljyttomia ruuvikompressoreja ja adsorptiokuivai-
mia. Paineilmajarjestelméaa on ohjattu Sarlin Balancen avulla
vuodesta 2003 ja nyt suunnitteilla on ohjelmiston paivitys. Li-
sdksi Kotkan tehtaalla on kaytéssd CompAirin Quantima-suur-
nopeusturbokompressori.

Meuronen kertoo, etta Sarlin valikoitui paineilmalaitteistojen
toimittajaksi hyvén hinta-laatusuhteen ja toimintavarmuuden
vuoksi. Han pitaa laitteistojen kayttamista etdohjausmahdolli-
suuksineen suhteellisen helppona. Jarjestelman huolto sujuu
Sarlinin kanssa tehdyn huoltosopimuksen kautta.
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YRITYKSEN VIIMEISIN hankinta Sarlinilta on energiaa saasta-
va, vakuumielvytteinen FST-kuivain.

— Se on vahentanyt paineilman kulutusta noin 25 prosenttia
ja tuonut meille melkoisesti kustannussaastéja. Huoltosopimuk-
sen turvin pystymme kohdentamaan omia kunnossapitoresurs-
sejamme tehokkaammin toisaalle tuotannon vaatimiin haas-
teisiin. Nyt kun viela saamme paivitetyn Balance-jarjestelméan
kayttoomme, niin hallinta ja raportointi paranevat entisestaan,
Meuronen kiittelee.

Sarlinin avainasiakaspaallikko Petja Palenius kertoo, etta
Sarlin on toimittanut useita Daniscon Kotkan tehtaan paineil-
majarjestelman laitteita pitkdan kestdneen yhteistyon aikana.
Energiakustannuksiin on saatu todennettavia saastéja Sarlin
Optimi -palvelun avulla.

— Yhteisena tavoitteenamme on ollut energiatehokas ja kéayt-
tévarma paineilman tuotanto. Sarlin Balancella voidaan ohjata
kompressoreita optimaalisella tavalla ja kayttaa jarjestelman da-
taa energiatehokkuushankkeiden suunnittelussa. Paivitetty ver-
sio Sarlin Balancesta avaa uusia kehittamisen mahdollisuuksia,
Palenius toteaa. m

" sarlin Optimi -palvelu

~ | Sarlin Optimi on palvelu, jolla varmistamme paineilmajar-

jestelman optimaalisen ja kustannustehokkaan toiminnan
seka olemme mukana jérjestelman kehittamisessa. Palve-
lun toteutuksessa hyddynndmme Sarlin Balance -ohjaus-,

valvonta- ja tiedonkeruujarjestelmaa, joka on myds Danis-
co Sweetenersin kaytossd. Energiatehokas FST-kuivain on
vahentanyt paineilman kulutusta noin 25 %.

S
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360° Ajankohtaista ... suin

Biokaasun
jalostuslaitos

Mantsalaan

SARLIN ON toimittanut membraani- eli
kalvotekniikkaan perustuvan biokaasun
jalostuslaitoksen Méantséaldn Biovoima
Oy:n uuden sukupolven biokaasulaitok- |
selle.

Sarlinin kehittdman jalostuslaitok- |
sen raakakaasun kasittelykapasiteetti on
300 Nm?/h. Laitoksessa voidaan jalostaa |
polttoainetta ajoneuvoille tai biometaania |
verkkooon siirrettavaksi. Syyskuussa ase-
ma oli valmis koejaoon. m

Lisatietoja: Juha-Matti Herpid,
puh. 010 550 4553

[ &

Sarlin toimittaa LNG-
asiakasterminaalin Kajaaniin

Hankkeesta kokonaisvastuussa
oleva Rohe Solutions

Oy on tilannut Sarlinilta
LNG-asiakasterminaalin
toimitettavaksi Kainuun Voima
Oy:lle. Kokonaisratkaisussa
LNG:11a korvataan polttodljya.

- SARLININ VAHVA teknologiaosaaminen, hyvat Sarlinin kokonaistoimitukseen sisaltyvat

ratkaisut seka huollon saatavuus olivat merkitta- LNG-s3ilict, hdyrystimet ja kaasun kasittelylait-
vid tekijoitd terminaalitoimittajan valinnassa, to-  teisto. Laitoksessa on valmius kaasuautojen ja
teaa Rohen tekninen paallikké Mika Simola. raskaan likenteen tankkausratkaisulle.

LNG varastoidaan sailidissa ja muutetaan
nestemaisesta olomuodosta takaisin kaasuksi.

Sarlinin kokonaistoimitukseen sisaltyvat LNG- naan vuoden 2021 alussa valmistuvasta LNG-
sailiét, hoyrystimet ja kaasun késittelylaitteisto. terminaalista.

Nestekiertoisen hoyrystyksen lammonlahteena Kainuun Voiman LNG-terminaalilla korvatta-
on kaukolampo. Laitoksessa on valmius kaasu- van polttodljyn vuosienergia on arviolta noin
autojen ja raskaan liikenteen tankkausratkaisulle. 60 000 megawattituntia, joka vastaa 3 000 oma-
Rohe toimittaa nesteytetyn maakaasun Hami- kotitalon vuotuista energiakulutusta. m
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Vauhtli kiihtyy:

Teksti Paivi Savolainen Kuva Riikka Hurri

| 1l

korvaa polttodljyn kayttoa

teollisuudessa

NG eli nesteytetty maakaasu on puhdas,

vahapaastéinen ja edullinen polttoaine,

ja sen kaytto lisdantyy Suomessa koko

ajan. Sarlinilla on LNG-ratkaisuista jo
vuosien kokemus.

Sarlinin toimittamien laitosten héyrystystek-
niikka muuttaa LNG:n nestemaisesta olomuo-
dosta takaisin kaasuksi. Yritys on tdhan mennes-
sa toimittanut Suomessa kolme teollisuuskayt-
toon tarkoitettua LNG-hoyrystysasemaa. Lisaksi
toimituksessa on uusia asemia, joista suurin on
Kainuuseen ensi vuonna valmistuva 60 MW:n
asiakasterminaali.

Liikenteen kayttoon Sarlin on toimittanut
LNG-tankkausasemia vuodesta 2015 lahtien,
muun muassa Suomen ensimmaiset LNG- ja
LCNG-tankkausasemat Helsinkiin, Turkuun, Jy-
vaskylaan ja Vantaalle.

SARLININ LNG-ASIAKKAAT ovat myyntijohta-

ja Kari Lammin mukaan tyypillisesti polttoaine-
toimittajia. Yleensa LNG korvaa kayttokohtees-
sa polttodljya, mutta se sopii kaikkiin kohteisiin,
joissa tarvitaan vahapaastoista ja edullista polt-
toainetta. LNG auttaa myos teollisuuden ja ener-
giatuotannon toimijoita vahentdméaan paastéjaan
ja samalla energiakustannuksiaan.

— Ymparisto- ja kustannushyétyjen lisaksi
LNG sopii teollisuuden moniin prosesseihin. Sita
voidaan hytdyntaa lammityksen lisdksi esimer-
kiksi kuivauksessa ja elintarviketuotannossa,
Lammi mainitsee.

Sarlinin LNG-asemien kokonaistoimitukset
sisdltavat muun muassa LNG-sailiot ja hoyrys-
tyslaitteistot, joilla nestemainen LNG muutetaan

kaasumaiseksi. Tana vuonna Sarlin on myos al-
kanut tuoda maahan trailereita, joilla nestemai-
nen LNG kuljetetaan sailidissa satamaterminaa-
leista asiakkaalle.

JOKAINEN ASEMA on osittain yksilollinen. Lam-
min mukaan Suomessa hoyrystyksen toimivin
tekninen ratkaisu on LNG/vesi-glykoli-lammon-
siirrin. Lammon lahteena voi olla kaukolampo,
hoyry, kaasu tai sahko.

LNG-laitosten komponentit ovat CE-merkit-
tyja, ja ne seka laitoksen toimivuus testataan
ennen tydmaalle toimittamista. Sarlin vastaa
kokonaisuuden suunnittelusta ja toteutukses-
ta seka kunnossapidosta, alkaen ennakkohuol-
losta operointiin, asiakkaan toiveiden mukaises-
ti. Jokainen laitos varustetaan tietoturvallisella
etayhteydella teknisen tuen ja vikadiagnostiikan
toteuttamiseksi.

— Asiakkaamme arvostavat toimitusratkaisu-
jemme luotettavuutta ja kaytettavyytta seka nope-
aa, asiakasta lahella olevaa huoltoa ja palvelua.
Henkilostomme on kokenutta ja tunnemme suo-
malaiset olosuhteet, madraykset ja viranomaiset.
Pystymme takaamaan laitoksen korkean kaytto-
asteen, Lammi toteaa.

Lammi uskoo my0s nesteytetyn biokaasun eli
LBG:n seka synteettisen metaanin kayton lisaan-
tyvan, kun paastéttomien polttoaineiden kysynta
kasvaa entisestaan.

— Esimerkiksi LBG:n hiilidioksidipdastot ovat
laskennallisesti ldhes nolla. Sen héyrystamisessa
voidaan kayttda samaa Sarlinin laitostekniikkaa,
ja LNG:ta voidaan myos kayttda yhdessa biokaa-
sun kanssa.

JxFakta 360°

Mika LNG?

LNG:ta (Liquefied Natural Gas) voidaan
kayttéa energiantuotannossa tai muis-

sa teollisuuden prosesseissa korvaamaan
muun muassa raskasta polttoéljya tai nes-
tekaasua. LNG on ymparistoystavallinen

ja energiatehokas polttoaine, joka ei sisal-
|& raskasmetalleja tai rikkid. Sen kaytosta

ei synny haitallisia pienhiukkaspaastéja, ja
my®6s sen CO2-padstdt ovat huomattavasti
pienemmat kuin useilla muilla polttoaineilla.
LNG mahdollistaa kaasun kaytén myds kaa-
suverkoston ulkopuolella.

Sarlin LNG-ratkaisut
Sarlin toimittaa taydelliset LNG-
satelliittiasemat sailidineen ja
hdyrystimineen avaimet kateen
-periaatteella.
Asemat mitoitetaan ja raataldidaan
asiakkaan tarpeen mukaan
kustannustehokkaiksi kokonaisuuksiksi.
Asemilla on kiinteat pysty- tai
vaakasailiot tai siirrettava LNG-kontti.
LNG-hdyrystimet ovat joko
vesipetihSyrystimia tai ne hyodyntévat
esimerkiksi ympéardivan ilman
lémpétilaa.
LNG:n kuljetukseen tarvittavat
LNG-traileriratkaisut (vaihtoehtoina
puoliperdvaunu tai B-juna) sekd LNG:n
turvallisuuteen liittyvat ohjaus- ja
turvallisuusratkaisut.
Laitostekniikkaa voidaan kayttaa
my0ds nesteytetyn biokaasun eli LBG:n
hdyrystamisessa.
Liséksi paineistetun kaasun, LCNG
(Liquefied Compressed Natural Gas)-
asemaratkaisut.
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SSAB mullistaa
terastuota

SSAB:n tavoitteena on fossiilivapaa
terdstuotanto kaivokselta
loppukayttajalle. Ensimmaiset
onnistuneet askeleet on jo otettu,
kun Ruotsissa on tuotettu CO2-
vapaita rautamalmipelletteja seka
aloitettu uuden tuotantotavan
kokeilut. SSAB:n Raahen tehtaalla
on muun muassa testattu
fossiilisen hiilen korvaamista
biohiilelld. Paineilmatuotannossa
paastoja vahennetdan

uuden, energiatehokkaan
turbokompressorin avulla.

Teksti Johanna Pelto-Timperi
Kuvat Jaani Foéhr ja SSAB

8 SARLIN 360°




erdksen tuotannosta syn-
tyy runsaasti hiilidiok-
sidipaastoja. Pelkastaan
SSAB:n Raahen tehtaan
osuus on noin seitseman
prosenttia maamme CO2-
paastoistd. Ruotsissa
SSAB:n paastojen osuus
on noin 10 prosenttia.
Raudanvalmistuksessa syntyykin 90 prosenttia
SSAB:n kaikista CO2-paastoista.

Oli siis luontevaa, etta juuri SSAB alkoi
miettid, miten teknologian avulla voidaan torjua
ilmastonmuutosta ja pienentda tuotannon aihe-
uttamaa hiilijalanjdlkea. Ratkaisuksi valikoitui
fossiilisen hiilen ja koksin korvaaminen tuo-
tannossa fossiilivapaasti tuotetulla sahkolla ja
vedylla. Nain paasto6t ovat hiilidioksidin sijaan
vesihOyrya.

— Koska maailma muuttuu ympaérillamme, tu-
lee meidénkin muuttua ja olla etulinjassa mietti-
massa sitd, miten voimme vastata ilmastohaas-
teisiin. Ruotsissa uutta menetelmaa kutsutaan
vallankumoukseksi, me olemme Raahessa mal-
tillisempia ja puhumme isosta muutoksesta. Ky-
seessa on mullistus, koska rautaa on valmistet-

tu tuhannet vuodet samalla menetelmalla ja nyt
kaikki menee uusiksi, toteaa SSAB-konsernin
ympadristdjohtaja Harri Leppénen Raahen teh-
taalta.

Leppéanen ja SSAB:n Raahen tehtaan keskus-
korjaamon paallikké Pekka Virsiheimo ovat mui-
den SSAB:laisten kanssa innoissaan uuden tek-
nologian kayttoonotosta ja mahdollisuuksista.

— On hienoa ndhd4, kun tehdas kehittyy ja
teemme todellisia satsauksia tulevaisuuteen,
Leppanen miettii.

SSAB:N RAAHEN tehdas valmistaa standardi-,
premium- ja erikoisterasta. Noin 30 tonnia pai-
navista terdsaihiosta kuumavalssataan levy- ja
nauhatuotteita, kuten suorakarkaistuja keloja.
Asiakkaita on muun muassa rakennusteollisuu-
dessa, jossa teras tunnetaan etenkin kattotuottei-
den ja teraspalkkien materiaalina. Autoteollisuus
kayttaa terastda muun muassa torméayssuojissa.
Raahelaista terdsta on niin ikdan kotimaisissa
polkupyoérissa. Levyistd tehddan myos esimer-
kiksi maansiirtokoneisiin kauhoja ja nosturipuo-
meja. Raahen tehtaan lisdksi SSAB:114 on Ha-
meenlinnassa toinen suuri tuotantolaitos, joka
kayttaa Raahessa valmistettua raaka-ainetta.
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SSAB:n Raahen tehtaan noin 500 hehtaarin
kokoisella tehdasalueella ty¢skentelee noin 2 600
omaa ammattilaista sekd muutama sata urakoit-
sijoiden tyontekijaa. Alueella on 40 tiekilomet-
rid ja 30 kilometria ratakiskoa. Rekkoja kulkee
alueella vuodessa noin 25 000, ja laivojakin kay
omassa satamassa vuoden aikana noin 500. Tut-
tu naky alueella ovat myos polkupyorat, joita on
henkilokunnan liikkkumista varten rekisteroity
1 400 kappaletta.

SSAB:n Raahen tehtaalla on lisaksi yksi Suo-
men suurimmista laboratoriokokonaisuuksista,
jossa tehddan vuodessa noin 4,4 miljoonaa maa-
ritystd ndyteanalyysien pohjalta.

SSAB:SSA ON tehty jo pitkddn toimenpiteita tuo-
tannon ymparistévaikutusten ja paasttjen vahen-
tamiseksi. Esimerkiksi Raahen tehtaalla CO2-
paastoja on voitu vahentaa tuotettua terastonnia
kohden energiatehokkuuden kautta. Prosesseis-
sa syntyvat kaasut, héyry ja kuuma vesi otetaan
talteen ja hyddynnetaan prosessin muissa osissa
sdhkon ja lammon tuottamiseksi. Lisaksi terak-
sen valmistuksessa kaytetaan kierratysterasta,

Korjaamopaéllikké Pekka Virsiheimo (vas.)
ja ymparistojohtaja Harri Leppénen ovat
mielissaan siita, ettd SSAB:n Raahen teh-
das on saanut olla voimakkaasti mukana
konsernin kehitystydssa.
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jonka osuus tulee uudessa jalostusmenetelméassa
kasvamaan nykyisesta.

Tehtaalla on panostettu my6s lahiymparis-
ton huomioon ottamiseen, ja esimerkiksi aiem-
min ladhialueelle laskeutuneen sekundaaripélyn
poistoon on tehty merkittava investointi. Tehtaan
hukkalamp6 ohjataan kaupungin kaukolampo-
verkkoon. Tehdas korvaa myos 6ljypohjaisia polt-
toaineita nesteytetylla maakaasulla eli LNG:1la.

Ymparistosta huolehtimisen lisdksi Raahen
tehtaalla kannetaan vastuuta turvallisesta tyoym-
paristosta.

— Turvallisuusriskit tunnistetaan ja arvioidaan
paivittdin, riskianalyysit tehdaan ennakoivasti.
Tehdasalueella lilkkkuminen on luvanvaraista ja
myos vierailijat kayvat lapi turvallisuusmateriaa-

Fossiilivapaa
tercis tulee
olemaan kilpailuetu

lit. Tapaturmataajuus on vahentynyt viime vuo-
sina selvasti ja suunta on edelleen laskeva, Virsi-
heimo toteaa.

UUSI TERAKSEN tuotantotapa perustuu suora-
pelkistykseen, jossa pelletit pelkistetdan sulat-
tamatta raudaksi. Tuotannossa masuunit korva-
taan valokaariuuneilla. Prosessissa raudasta tu-
lee huokoista, joten kappaleita kutsutaankin rau-
tasieniksi. Rautasienista tuotetaan raakaterasta.
Teknologian kehittdminen on keskeinen osa
HYBRIT-hanketta, jonka osakkaina ovat SSAB,
LKAB ja Vattenfall. Raahen tehtaalla on oltu ak-
tiivisesti mukana my6s hankkeen Energy4HY-
BRIT-tutkimuksessa. Siina tutkitaan fossiiliva-
paita energialahteita, joilla voisi korvata nykyisin
kaytossa olevia prosessikaasuja erityisesti terak-
sen valssauksessa. Lisdksi tehtaalla on testattu
muun muassa kivihiilen vaihtamista biomateri-
aalien sivuvirroista valmistetulla biohiilelld ny-
kyisessa raudanvalmistusprosessissa. Tuorein
kokeilu on kesakuulta, kun logistiikkapuolella
testattiin laivakuljetusten polttoaineena biokaa-
sua. HYBRIT-hankkeen toteutuksessa on muka-




Suomen CO2-
pddstot vdheneuvdt
7 % ja Ruotsin 10 %.

na tutkimuslaitoksia ja korkeakouluja Suomesta
ja Ruotsista. Se on saanut kansallisten tukien li-
sdksi EU-rahoitusta.

— SSAB:n tavoitteena on tuottaa fossiilivapaa-
ta terasta kaupallisia méaaria Ruotsissa vuonna
2026 ja kaikissa kolmessa pohjoismaisessa yk-
sikossd vuoteen 2040 mennessa. Suomessa uusi
teknologia otetaan kayttéon vuonna 2030, jolloin
toinen Raahen masuuneista on sammutettu ja
tuotannossa siirrytaan puolittain HYBRIT-tekno-
logiaan. Kokonaan hiilivapaiksi pyrimme paase-
maan vuoteen 2045 mennessd, kun olemme vai-
heittain voineet luopua fossiilista polttoaineista,
Leppanen summaa.

— Kivihiilen korvaaminen vedylla ei ole uusi
asia, vaan tekniikka on ollut tiedossa jo 1950-1u-
vulla, mutta nyt voimme tehda tasta teknis-ta-
loudellisesti kannattavaa isossa mittakaavassa.
LKAB:n pellettilaitoksessa on jo onnistuttu tuot-
tamaan fossiilivapaita rautapellettejg, ja Luula-
jassa on kaynnistynyt fossiilivapaan rautasienen
pilottitaitoksen testaus. Seuraavassa vaiheessa
Ruotsissa rakennetaan tuotantomittakaavan de-
monstraatiolaitos ja fossiilivapaata terasta ale-
taan valmistaa kaupalliseen kayttoon riittavia
maaria, kaavailee Leppénen.

VAIKKA UUSI tuotantotapa vaatii mittavia inves-
tointeja, on SSAB:sséd jo nyt havaittu, etta fossii-
livapaalle terakselle on kysyntaa ja se tulee ole-
maan heille kilpailuetu tulevaisuudessa.

— My0s asiakkaat ovat kiinnostuneita uudesta
tuotantotavasta, ja monet haluavat ostaa ensim-
maisen eran fossiilivapaata terasta. Esimer-
kiksi autoteollisuudelle vetypelkistetty teras

SSAB Raahe

SSAB:n tehdas Raahessa valmistaa stan-
dardi-, premium- ja erikoisteréksia. Paa-
tuotteita ovat kuumavalssatut levyt ja ke-
latuotteet. Tehtaalla on koksaamo, kaksi
masuunia, terassulatto, voimalaitos seka
kuumavalssaamo ja laboratorio. Alueel-
la on myds raaka-aineiden ja materiaalien
kasittelytoiminnot seka oma rahtisatama.
Tehtaan vahvuuksia ovat kustannustehok-
kuus, joustavuus ja toimitustasmallisyys.
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Uusi tuotantotapa perustuu suorapelkistykseen, jossa pelletit pelkistetdan sulattamatta raudaksi.

Tuotannossa masuunit korvataan valokaariuuneilla. (GRAAFI: SSAB)

antaa uusia mahdollisuuksia. Vaikka tuotanto-
kustannukset nousevat, saamme kustannuksia
kuriin teknologiaa edelleen kehittamalld, Leppa-
nen toteaa.

SSAB:SSA TEHDAAN paastovahennyksia myos
valillisesti, koska erikoislujat terdkset vahenta-
vat ajoneuvojen rakenteiden painoa, silla niiden
avulla terdksen paksuus rakenteissa voidaan mi-
nimoida. Kun kaluston paino kevenee, voidaan
niihin lastata enemman kuormaa, jolloin kulje-
tusten maara ja polttoaineen kulutus pienene-
vat. SSAB:n tavoitteena on vahentaé jatkossa
asiakkaidensa CO2-paast6ja 10 miljoonaa tonnia
vuodessa.

Uuteen tekniikkaan siirtyminen edellyttaa
Raahen tehtaalla muutoksia. Leppanen kertoo,
ettd toiminnan aloittaminen vaatii varmuuden
siita, etta tarjolla on riittavasti fossiilivapaasti
tuotettua sahkoa. Ratkaisuina voisivat olla ydin-
voima ja tuulisahko. Sahkon kulutus tulee kas-
vamaan, kun kivihiili jaa pois. Nyt kulutus on

HYBRIT-hanke

Hybrit Development on teréasyh-
ti6 SSAB:n, kaivosyhtié LKAB:n ja
energiayhtio Vattenfallin yhteisyri-
tys, jonka tavoitteena on kehittéa
maailman ensimméinen fossiili-
vapaa rautamalmipohjaisen te-
réksenvalmistuksen menetelma.
Kayttamalla fossiilivapaata sahkoa
ja vetykaasua koksin ja hiilen sijas-
ta paastoina syntyy hiilidioksidin
sijasta vettd. Hankkeella on mah-
dollista véhent&a Ruotsissa hiili-
dioksidip&astoja kymmenen pro-
senttia ja Suomessa seitseman.
www.hybritdevelopment.com

noja, joilla kulutusta voi suitsia ja vahentaa sa-
malla entisestdan C02-paastoja. Tehdas kayttaa
esimerkiksi runsaasti paineilmaa, jonka tuotta-
minen vaatii paljon energiaa. Paineilman tuo-
tannosta vastaava Virsiheimo ja uudistustyota
varten perustettu tydryhma lahtivatkin yhdessa
miettimaan, miten paineilmajarjestelméan kehitta-
miselld voi sadstda energiaa ja tehostaa tuotan-
toa. Uudistus oli ajankohtaista, koska laitteiston
kapasiteetti oli loppumassa ja séhkoén kulutus
kasvoi vuosi vuodelta.

Lahtotilanteessa tehtaan paaverkon laitteisto
koostui yhdesta turbokompressorista ja 19 ruu-
vikompressorista, joiden elinkaari oli loppuvai-
heessa. Ensimmainen askel uudistuksessa oli
kymmenkilometrisen paineilmaputkiston vuoto-
kartoitus ja vuotojen korjaus. Putkisto muutettiin
rengasverkostoksi ja sitd laajennettiin kahden ki-
lometrin verran. Paineilman ohjaukseen on Raa-
hen tehtaalla kaytetty jo 15 vuoden ajan Sarlin
Balancea, ja myos sen ohjelmisto paivitettiin ny-
kytilanteen mukaiseksi.

— Kartoituksesta on ollut paljon hy6tyd, ja esi-
merkiksi vanhempia, huonokuntoisia ruuvikomp-
ressoreita on voitu poistaa kaytosta. Balancen
avulla tunnistamme, kuinka paljon paineilmaa
missdkin kulkee, ja kulutusprofiilin muutos on
my0s nakynyt datassa.

vuositasolla 1 terawattitunti ja jatkossa se tulisi mennessa myos toinen masuuneista lopettaa
olemaan noin 6,5 terawattia. Kasvu on merkittdvd  toimintansa. Etenemme liiketoimintastrategian
ja vaatii kantaverkkoon muutoksia. mukaisesti, Leppanen sanoo.

— Tehdasalueelle tarvitaan vetyvarasto ja ve-
tylaitos. Toinen masuuneista suljetaan vuonna TERAKSEN VALMISTUS on energiavaltaista,
2029 ja korvataan valokaariuunilla. Vuoteen 2040  ja Raahen tehtaalla on ldhdetty etsiméaan kei-
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TOINEN ASKEL pohdinnassa oli se, miten alu-
eella olevan happilaitoksen ulospuhaltama huk-
kailma voidaan hy6dyntda paineilmatuotannos-
sa ja samalla tehostaa koko paineilmatuotantoa.
Tyo6ryhma paatyi selvityksessdan hankkimaan
kilpailutuksen kautta turbokompressorin, jolla
happilaitoksen tuotantoprosessista vapautuva
ylimaarainen paineilma voidaan korottaa tehtaan
paineilmaverkon ohjauspaineeseen.

— Tavoitteenamme oli saada tuotettua 300
kuutiota minuutissa ulospuhallusilmalla, mika
vastaa noin 60 prosenttia tehtaan tarvitsemas-
ta paineilmasta. Téhdn pdasemme uuden mallin
mukaisesti kahden turbokompressorin ja kahden
ruuvin avulla. Vanhat ruuvikompressorit toimivat
mallissa varakoneina. Kun kaikki saadaan toimi-
maan optimaalisesti, tulee sdhkdnkulutukseen
18 GWh:n lasku vuodessa. Taméa on myos iso
asia paastévahennyksissa energiakustannusten
laskun rinnalla, kertoo Virsiheimo.

Uuden jarjestelman ominaisenergiankulutuk-
sen tavoite on 3-5 kW/m?/minuutti. Tama tarkoit-
taa noin 50 prosentin parannusta energiatehok-
kuuteen.

PAINEILMAJARJESTELMAN kokonaisuudistus
on ollut mittava urakka, ja ensimmaiset
suunnitelmat tehtiin jo pari vuotta sitten.

SSAB:n turbokompressori

Hanwha SM6000
-turbokompressori.
Yksivaiheinen korotuskomp-

ressori korottaa happilaitokselta
tulevan ylimaaraisen paineilman

tehtaan haluttuun paineeseen.
Kompressori on liitetty osaksi
prosessilaitteita, joten ohjaus
ja saato tapahtuvat tehtaan
automaatiojarjestelméasta.
Sahkémoottori ABB 450 kW.
Saatoalue 170-350 m*/min.
Korotuksen
ominaisenergiankulutus on
1,15 kW /m3 /min.

Tuottaa keskimaarin 60 %

tehtaan paineilman kulutuksesta,

mahdollisuus tuottaa 100 %.

Laaja kunnonvalvonta ja suojaus.

Suodatukset tuplattu, joten
niiden vaihto onnistuu kdynnin
aikana ilman koneen alasajoa.

Avainasiakaspaallikké
Jukka Jarventaus, Sarlin

”Tehokas
paineilmantuotanto
sddstda energiaa”

KUN PAINEILMAJAR-
JESTELMAN koko-
naisuus on suunnitel-
tu tarkoin ja mitoitettu
oikein, voidaan saastaa
huomattavia summia
energialaskussa. Ener-
giatehokkuus puo-
lestaan nakyy CO2-
paastdissa. Sarlinin
paineilmayksikén avainasiakaspaallikké Jukka Jar-
ventaus pitad esimerkiksi SSAB:n paineilmajarjes-
telméan kokonaisuutta energiainnovaationa, koska
jarjestelma hyédyntaa happilaitoksen valmiiksi
paineistettua ulospuhallusilmaa.

- KOSKA PAINEILMAN tuottaminen on hyvin
energiavaltaista, on CO2-paastdjen vahentami-
nen noussut aikaisempaa enemman esiin varsinkin
teollisuuden hankintapéatcksissa. Turbokomp-
ressorien etuna on myds vahainen kunnossapito,
miké osaltaan nakyy elinkaarikustannuksissa. Tur-
bokompressorien hydtysuhde ei my&skaan huo-
none vuosikymmenten aikana.

Jarventaus korostaakin paineilmajarjestelmi-
en suunnittelussa ja kompressorihankinnoissa juuri
elinkaariajattelua eika pelkdstaan laitteen kerta-
luontoista hankintahintaa. Sarlinin toiminnan poh-
jana on kokonaisratkaisujen suunnittelu ja tarjonta.

— SARLIN BALANCEN kerdémén datan avulla
voimme suunnitella kokonaisuuden tarkoin. Paras
hyotysuhde turbokompressorien kaytéssa saa-
daan, kun jarjestelméa voidaan mitoittaa optimaa-
lisesti ja saataa paineilman tuotto kulutusvaihtelu-
jen mukaan, Jarventaus sanoo.

Sarlin on toimittanut turbokompressoreja Idhes
20 vuoden ajan. Siirtymé ruuvikompressoreista
turboihin on ollut asteittaista. Parin viime vuoden
aikana turbokompressorien menekki on monin-
kertaistunut ja kulunut vuosi on osoittanut turbo-
markkinan auenneen téydella teholla. Sarlin on
maamme johtava turbokompressorien toimittaja.

- OLEMME ASIANTUNTIJOITA turbokompresso-
rin paineilmantuoton hydtysuhteen mitoituksessa
ja saatamisessa. Turbokompressorit sopivat niin
peruskuorman tuottamiseen kuin sadtdkoneeksi-
kin. Teollisuudessa on tarkeda tuottaa paineilmaa
tasaisesti ja luotettavasti. Kustannussaastojakaan
ei kannata aliarvioida, koska paineilmajarjestel-
man elinkaarikustannuksista jopa 80 prosenttia on
séhkoenergiaa.
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Laitehankinnassa SSAB:ssa paadyttiin Sarlinin
toimittamaan Hanwhan SM6000-sarjan 6ljytto-
maan turbokompressoriin 450 kW:n moottorilla.
Virsiheimo korostaa hankinnassa mallin laajaa
saadettavyyttd, joka on 170-350 m?® minuutissa.
Turbokompressori saatiin kayttdon runsas vuo-
si sitten.

— Tilasimme kompressorin ilman logiikkaa
ja toivoimme muitakin muutoksia vakiovarus-
tukseen, koska muokkasimme ohjelmistokoko-
naisuutta ja automaatiota itse. Olimme tyytyvai-
sig siithen, kuinka paljon valmistaja tuli vastaan
muutoksissa. Se pystyi myos toimittamaan tur-
bon meille nopealla aikataululla. Tama on uniikki
kokonaisuus, Virsiheimo esittelee. i 3

— Tarkea osa hankintaa oli miettia turbokomp- ; e i '
ressorin elinkaarikustannuksia. Kun kunnossapi- B e = ﬁ D ™
to- ja yllapitokustannukset ovat aikaisempaa al- Kuvassa Hanwhan Euroopan myyntiryhma Alessandro Guidi (ylarivi vas.), Alain Blicharz ja Stefano
haisemmat, se nakyy kokonaiskustannuksissa. Brambilla seka Pietro Lazzati (alarivi vas.), Fabio Ferraro ja Jieun Kil.

Uutta turbokompressoria varten tehdasalueel-
le rakennetiin erillinen 170 nelién korotusasema.

Myyntipaallikks,
Kibaek Kim, Hanwha

esimerkiksi vetyliketoimialalla edistdmaan
energiatehokkuutta, ja monet ratkaisumme
SSAB:N SEURAAVA askel uudistustydssa on te-

rassulaton turbokompressorin uusiminen. Vir-
siheimo miettii nyt uuden turbon kapasiteettia,
koska mahdollisuus ajaa kahdella isolla turbo-

kompressorilla vastaisi normaalitilanteen tarpee-
seen ja varakoneita tarvittaisiin vain huippukay-

tossa.

— Jo nyt meilld on hyvia kokemuksia Hanw-
hasta, ja tulemme ottamaan turbosta kaiken ir-
ti, kun saamme terastuotannon tavanomaiselle
tasolle. Nyt meilla on ollut toinen masuuneista
alhaalla tuotantotilanteen ja huoltotéiden takia,
Virsiheimo kertoo.

Virsiheimo toteaa yhteistyon Sarlinin kanssa

sujuneen hyvin ja asiakaslahtoisesti. Sarlinilla

on hanen mielestdan osattu ajatella tehdasta ko-
konaisuutena, ja kehitysajatuksiin on saatu vas-
tauksia. Sarlin on my6s osannut valittda SSAB:n

toivomukset Hanwhan tehtaalle Koreaan.

Sarlinin avainasiakaspaallikk¢ Jukka Jérven-

taus pitad SSAB:n paineilmajarjestelman muu-
tos- ja uudistusprojektia kiinnostavana, koska
turbokompressorit padsevat SSAB:sséa toimi-

maan parhaalla mahdollisella tavalla ja tuomaan

todellista saastda energiakustannuksiin. Myos
Sarlin Balancen tuottamasta datasta on ollut

konkreettista apua. Raportointi helpottaa seuran-

taa ja sita kautta arjen tyota.
Hanwhan SM-sarjan turbokompressorin li-

sdksi hankintaan kuului Parker Domnick Hunter
-suodatin. Vaikka happilaitokselta tuleva paineil-
ma on korkealaatuista, pitad se kuitenkin suodat-

taa kompressoria varten.
Jarventaus toteaa, ettda uuden mallin mukai-

sesti kahdella turbolla saadaan teraksen valmis-

tuksen ominaisenergiankulutusta laskemaan
huomattavasti paineilman tuotannon osalta.
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?Optimoidut
turbot teollisuuden
kayttoon”

KOREALAINEN Hanwha Techwin (ent. Sam-
sung) on yksi maailman johtavista kompres-
sorivalmistajista ja Sarlinin pitkdaikainen
kumppani. Turbokompressorien kysynnan
kasvaessa Sarlin ja Hanwha ovat tiivistaneet
yhteisty6taan, jotta asiakkaille saadaan juuri
heidan prosesseihinsa optimoitu paineilma-
ratkaisu. Hanwhan erergialaitedivisioonan
myyntipaallikké Kibaek Kim toteaakin, etta
kaikki turbokompressorit on mitoitettu asiak-
kaan kayttokohteen ja halutun tuottoarvon
mukaisesti. Myos SSAB:n SM-sarjan komp-
ressorissa otettiin monta asiakkaan toivetta
huomioon.

— Meilld on runsaasti asiantuntemusta tur-
bokompressorien yksil6llisestd valmistami-
sesta ja otamme huomioon my&s kansain-
véliset ohjeistukset ja jarjestelman vaatimat
lisélaitteet. SM-sarjan kompressorit sopivat
mukautumiskykynsé ansiosta teollisuuden eri-
tyistarpeisiin. SE-sarjan turbot on puolestaan
kehitetty vaativiin ja raataldityihin kompres-
sorikokonaisuuksiin esimerkiksi kaasu- ja 6ljy-
teollisuuden kayttoon.

Hanwhan kompressorit tayttavat CE- ja
PED-sertifikaattien vaatimukset.

KIM KERTOO teollisuusasiakkaiden arvosta-
van valintaperusteissaan turbokompressorien
vahaista virrankulutusta, koska silla on suora
vaikutus CO,-paéastoihin. Tama ohjaa myos
laitevalmistajan omaa toimintaa.

— Olemme Hanwha-ryhmassa sitoutuneet

tahtaavat myos hiilidioksidipaastojen pienen-
tamiseen. Olemmekin voineet vahentdd omia
CO2-paastojamme vuoden 2017 1 900 ton-
nista nykyiseen 1 400 tonniin.

Hanwhassa tehdaan jatkuvaa turbotekno-
logian kehitysty6ta, jotta laitteistojen ener-
giatehokkuus paranee entisestaan. Laitteis-
tojen logiikassa otetaan huomioon asiakkaan
koko tuotantolaitoksen paineilmajarjestelman
tehokkuus. Tassa tycssa kompressorien val-
mistajaa auttaa Sarlinin kehittdma Sarlin Ba-
lance -ohjausjarjestelma.

TURBOKOMPRESSORIEN KESKEISIMPIA
etuja ovat tehokkuus, sdéddettavyys ja oljytto-
myys. Kim muistuttaa myos TCO-arvojen eli
kompressorien elinkaaren aikaisten kokonais-
kayttokustannusten merkityksesta. Turbon
toimintamekanismin takia kulumista on va-
hemmén ja turbokompressorien toimintavar-
muus on perinteisid ruuvikompressoreita pa-
rempi ja yllapitoa tarvitaan vdhemman.

— Oikeanlainen saataminen vaikuttaa suo-
raan energiakustannuksiin. Hyva ohjausjarjes-
telmé onkin valttaméaton, jotta kompressorien
toiminta voidaan yllapitaa parhaalla toimin-
tatasolla. Olemme tehneet Sarlinin kanssa
yhteisty6ta vuodesta 2006. Olemme sovitta-
neet Hanwhan kompressorit yhteensopiviksi
Sarlin Balancen kanssa, jotta paineilmajarjes-
telméstd saadaan mahdollisimman toimiva.

Kim ennustaa, etta turbomarkkinoi-
den seuraava menestystuote on pieniko-
koinen turbokompressori, jolla voidaan
korvata 150—350 kW:n ruuvikompresso-
reita. Kim toteaa pienikokoisten turbokomp-
ressorien sopivan erityisesti tuotantolai-
tosten uudisrakennusten ja laajennusosien
paineilmaratkaisuiksi.



Teksti Helena Kaéridinen Kuva Dreamstime

Uutisia Sarlinilta

Sarlin Balance -ohjausjarjestelman toimitus toimii paanavaajana Meksikon mittaville markkinoille. Jarjestelma asennetaan laaketeknologiayritys Becton Dickinso-

nin tytaryhtiéon. (Kuvituskuva)

Sarlin Balance -jarjestelma Meksikoon

Sarlin toimittaa yhteistyo-
kumppaninsa kanssa Sarlin
Balance -paineilman ohjaus-
ja valvontajarjestelman
Meksikoon lagketeknologia-
yritykseen.

arlin Balance toimitetaan amerik-
kalaisen ladketeknologiayrityksen
Becton Dickinsonin tytaryhticon,

joka sijaitsee Meksikon paakaupun-

gin Mexico Cityn laheisyydessa.

Becton Dickinson on vuonna 1897
perustettu yritys, joka tyollistaa lahes 70 000 ih-
mista yli 50 maassa, myos Suomessa. Referenssi
on Sarlinille merkittava Meksikon isoa markki-
naa ajatellen.

SARLIN TOIMITTAA jdrjestelman yhdessa pai-
kallisen kumppaninsa Manufacturera Centuryn
kanssa. Manufacturera Century on yli 40-vuotias
perheyritys ja Meksikon johtavia paineilmalait-
teiden ja -palveluiden toimittajia. Yritys edustaa

muun muassa Gardner Denver-, Hanwha- ja Bau-

er -kompressoreja, jotka ovat myos Sarlinin vali-
koimassa. Yrityksen paatoimipaikka on Mexico
Cityssa.

— Ohjattavaan jarjestelmaan kuuluvat tehtaan
yhden kompressoriaseman kaksi turbokompres-
soria seka yksi kierrossaatoinen ja yksi vakio-
nopeuksinen ruuvikompressori. Sarlin Balance
ohjaa turbokompressoreita ja kierrossaatoista
ruuvikompressoria tehokkaasti paineasetusoh-
jauksella. Talloin koneet saatavat tuottonsa au-
tomaattisesti ilmankulutuksen mukaan ja kayvat
jatkuvasti optimaalisilla toiminta-alueillaan. Jar-
jestelmaan kuuluu liséksi painetason valvonta

kuudessa eri pisteessa seka liitynta asiakkaan
Tavoitteena

’ on sadstad

energiaa alentamalla
verkkopainetta.

SCADA-tehdasjarjestelmaan. Samalla kaytos-
ta voidaan poistaa vuorottelijatyyppinen ohjain,
kertoo Sarlin Balancen vientipaallikké Markku
Vilenius.

BALANCE OHJAA kompressoreita ja paineilman
tuotantoa automaattisesti. Samalla asiakas saa
hyodyllista tietoa jarjestelman tilasta ja kaytto-
historiasta. Lisdksi tavoitteena on saastda ener-
giaa alentamalla verkkopainetta, jonka Balance
mahdollistaa pienentamalla verkon painetason
vaihtelua.

Tavoitteena on, etta jarjestelma on kaytossa
lokakuun alussa. Koronaepidemian vuoksi Ma-
nufacturera Century suorittaa asennuksen lisaksi
my0s kayttoonoton Sarlinin teknisen tiimin tu-
kiessa etdna. Kayttoonottoon on valmistauduttu
hyvin: kaytosséa on toimiva etayhteys Balancen
ohjauskeskukseen, ja kayttoonoton tekevat tiiviis-
sa yhteistydssa molempien osapuolten parhaat
asiantuntijat.

— Etayhteyksiin perustuva toimintamalli tu-
lee mahdollistamaan kustannustehokkaamman
toimitusprosessin myos jatkossa ja lisddmaan
kilpailukykyamme kaukomarkkinoilla, toteaa
Vilenius. m

360° SARLIN 15

3607



Pasi Kukkonen ké;'too,
ettd Sinebrychoffillin ‘
turvallisen tyéskentely:
_ . perustana ennaltaehka
ja henkildston sitoutuhi

Sinebrychoft

tavoittelee nollaa

Suomen juomamarkkinoiden johtaja Sinebrychoft
tavoittelee nollaa niin CO2-paastoissd, vesihukassa,
vastuuttomassa juomisessa kuin tydtapaturmissakin.
Tyosuojelupaallikks Pasi Kukkonen toteaa

henkildston kantavan yhdessa vastuuta turvallisista
tydskentelyolosuhteista ja -tavoista. Sarlinin toimittama
turvaovien pulttilukkojarjestelma takaa osaltaan, ettei
vaaranpaikkoja synny robottisoluissa tytskenneltdessa.

Teksti Johanna Pelto-Timperi Kuvat Kimmo Brandt
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iime vuonna 200-vuotista toimin-
taansa juhlistanut Sinebrychoff
on Suomen johtava oluiden, sii-
dereiden seké virvoitusjuomien
valmistaja ja Pohjoismaiden van-
hin panimo. Yhti¢ kuuluu Carls-
berg-konserniin. Keravan tuotannollisessa yhtits-
séa tyoskentelee noin 350 ammattilaista ja kaupal-
lisissa yhtitissa hieman alle 300 tyontekijaa.

KERAVAN YKSIKON vastuullinen toiminta pe-
rustuu konsernin kestavan kehityksen ohjel-
maan. Siind paatavoitteina ovat nolla hiilijalanjal-
ked, nolla vesihukkaa, nolla vastuutonta juomista
ja nolla tyotapaturmaa. Pasi Kukkonen toteaa,
etta kansainvalisessa konsernissa noudatetaan
tarkoin tyoturvallisuusstandardeja.

— Konsernista saa hyvan selkdnojan omaan
tyohon, kun kaikkea ei tarvitse pohtia yksin. Yh-
teistyosta ja tiedon jakamisesta on iso apu kehit-
tamisessa. Turvallisen tyoskentelyn perustana
on ennaltaehkaisy ja henkiloston sitoutuminen.




Lukitus-
menetelmdlld
sddstetddn ihmishenkid.

Jarjestamme saannollisesti koulutusta tyonteki-
joille ja perehdytykseen panostetaan paljon. Tur-
vallisuuskavelyilld ja keskusteluilla on iso rooli
tyoturvallisuuskulttuurin kehittamisessa.

Konsernin tavoitteena on nolla tapaturmaa
vuoteen 2030 mennessd. Turvallisuustavoitteet
suunnitellaan niin, etta ne tuottavat turvallisen
tydympariston, jossa tahdotaan noudattaa turval-
lisia tydmenetelmia. Tapaturmien maara onkin
laskenut reippaasti viime vuosien aikana. Kukko-
nen kertoo tyontekijéiden sitoutuneen tyoturval-
lisuuteen. Tahto tyoskennelld turvallisesti nah-
daan yhta tarkednd ammattisosaamisena kuin
juomien valmistaminenkin.

— Varsinkin tyoturvallisuushavaintojen tekemi-
nen on kasvanut huomattavasti. Viime vuonna
niita tekivat 1ahes kaikki eli yli 90 prosenttia ty¢n-
tekijoista ja tdna vuonna havaintoja on tehty vie-
ldkin enemman. Osa havainnoista on timanttisia,
koska niissd on huomattu sellaisia asioita, joita
riskiarvioissa ei ole otettu huomioon. Henkilos-
ton sitoutuneisuudesta kertoo myos se, etta ha-
vaintoja tehdaan tyoskentelytavoistakin eikd vain
olosuhteista. Henkilokohtainen riskinarviointi on
tarkeaa kaikkialla ja etenkin korkean riskin tois-
sd, Kukkonen kertoo.

TEKNISILLA RATKAISUILLA voi parantaa tyos-
kentelyolosuhteita ja poistaa riskitekijoita. Pe-
rinteikkaalla panimolla uudistetaan laitekan-
taa saannollisesti ja toiminnot turvallistetaan.
Esimerkiksi energiakayttoisten laitteiden osalta
energiasyotosta erottaminen on tarkoin madritet-
ty konsernin yhteisessa strategiassa, ja Lockout/
Tagout -toimintamallin (LoTo) kayttoa kehitetaan
koko ajan lisda. LoTon avulla estetaan fyysisella
lukituksella laitteen tai prosessin vahinkokayn-
nistyminen, kun vaara-alueella on tyontekijoita.

Sinebrychoffilla muun muassa korkean riskin
kunnossapitotytt tehddan nollaenergia-periaat-
teen mukaisesti, jolloin laitteiden vaarattomaksi
saattamisesta on laitekohtaiset ohjeet ja huolto-
tyontekijoilla on henkilokohtaiset nimetyt riippu-
lukot kaytossa. Turvamoodiluokituksessa tama
vastaa tasoa 3.

Usein toistuvissa kokonaan robottisolun sisal-
14 tehtavissa tyotehtavissa kuten tarkastuksissa,
puhdistuksissa, pienissa saadoissa ja hairion-
poistoissa laitteistoa ei saateta nollaenergiaan.

— Naissa toissa tukeudutaan laitteen omiin
turvapiireihin, jotka estavat tiettyyn pisteeseen
laitteen tahattoman kdynnistymisen. Isossa ro-

e
2
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Sarlinin toimittaman pulttilukon avulla saadaan mekaaninen LoTo yksikertaisesti mutta turvallisesti.
Sinebrychoffilla pulttilukko estaa robottisolun turvaoven tahattoman sulkemisen ja prosessin kaynnis-

tymisen tyontekijan ollessa sisalla solussa.

bottisolussa operaattori saattaa kuitenkin helpos-
ti kadota nakyvistd, jolloin turvapiirilla varustettu
ovi saatetaan toisen toimesta sulkea ja prosessi
kaynnistetaan. Siksi turvaovi tulee toimenpiteen
ajaksi lukita auki-asentoon. Tama vastaa tasoa 2
turvamoodiluokituksessa, Kukkonen selittaa.
Tyoturvallisuudesta huolehtiminen tulee teh-
déa helpoksi, jotta ohjeita noudatetaan. Kukkonen
kertoo, etta heilla oli esimerkiksi robottisolujen
turvaovissa aikaisemmin haka ja henkil6kohtai-
nen riippulukko. Ratkaisu oli turvallinen, mutta
oman lukon ja avaimen etsiminen vei aikaa ja oli
hankalaa. Téhdn ongelmaan Kukkonen 16ysi rat-
kaisun EuroSafety-messuilta Sarlinin osastolta,
jossa tuotepaallikké Juha Nieminen esitteli ha-
nelle Fortressin LockOut/TagOut -pulttilukkome-
netelméaa. Mekaanisella ratkaisulla saa helpos-
ti LoTo-toiminnon usein kaytdssa oleviin oviin.
Pulttilukko sopii paitsi ovien my6s muun mekaa-
nisen liikkeen, kuten paakytkimien tai venttiilien,
lukitsemiseen.

PULTTILUKON TOIMINTAAN perustuvassa rat-
kaisussa saranaoveen saadaan LoTo ilman hen-
kilokohtaisia lukkoja. Pulttilukko asennetaan
asennussarjan avulla ovenpieleen. Avainta kdan-
nettdessa tulee pulttilukon pultti ulos peséasta
ja estda turvaoven tahattoman sulkemisen. Kun
pultti on ulkona, voidaan avain poistaa ja ottaa
sisatilaan mukaan. Nain ovea ei voida sulkea
tyontekijan ollessa sisalla.

— Tama on yksinkertaistanut LoTon toimin-
taa, kun tyontekijalta saastyy avaamisessa aikaa,

eikd tarvitse kantaa omaa lukkoa. Turvaoven
kautta kuljetaan monta kertaa tyovuoron aikana
esimerkiksi alueen siistimisen tai lavojen purka-
miseen tai tdydentdmiseen liittyvien hairiotilan-
teiden takia tai automaattisen kerailyn valvon-
taan liittyen. Robottisoluissa ei talloin tarvita nol-
laenergia-katkaisua, koska suojaus on toteutettu
laitteiden omien turvapiirien avulla. Turvaoven
varmistus on ensiarvoisen tarkedd, koska robot-
tien toimintaenergia on valtava ja ne liikkuvat jo-
ka tilanteessa ohjelmoidusti. Lukitusmenetelmal-
14 saastetdan ihmishenkia.

SINEBRYCHOFFILLE ON hankittu kuluneen vuo-
den aikana viitisenkymmenta turvalukkoa. Mene-
telmaa pilotoitiin ensin kymmenen lukon avulla.
Kukkonen kertoo, ettd LoTon toiminnasta on saa-
tu positiivista palautetta, ja esimerkiksi logistiik-
kayksikko on aikeissa kokeilla menetelmaa oman
sovelluksensa avulla.

— Asensimme itse lukot ja ty6 sujui helposti.

Kukkonen on tyytyvainen yhteisty¢éhon Sarli-
nin kanssa. Han on itse ollut aikoinaan Sarlinilla
kesatdissa, ja poikkesi siksikin messuilla yrityk-
sen osastolle.

— Olin etsinyt robottisolujen turvaoviin tuot-
teita maailmalta ja pyytanyt tarjouksia, mutta nyt
vihdoinkin 16ytyi tdysin mekaaninen ratkaisu,
Kukkonen iloitsee. m

Lis3a tietoa Lockout/Tagout -jarjestelmasta
sivulla 24.
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Teksti Johanna Pelto-Timperi Kuva Kimmo Brandt

Jori Heino (vas.) ja Tuomas Sjoblom ovat todenneet Balckline Safety G7c¢ -turvalaitteen toimivaksi ratkaisuksi
kaytdnnon asennustydssa. Taustan naytolla nakyvat Sarlinin huoltotiimin laitteiden sijainnit kuvaushetkella.

Blackline Safety pelastaa

lackline Safety ei ole pelkastaan henki-
lokohtainen kaasuhalytin, koska siihen
on sisallytetty GPS-paikannin ja liike-
tunnistin seka kaiutinpuhelin, joka kuu-
luu meluisissakin tiloissa. Halytyksesta lahtee
tekstiviesti ja séhkoposti adni- ja valohalytyksen
lisdksi. Sarlinin omilla asentajilla on hyvia kayt-
tokokemuksia Blackline Safetyn toiminnasta.

SARLININ HUOLTOPAALLIKK® Jori Heino koros-
taa halyttimen sopivan erityisesti yksintyoskente-
lyyn, koska halytys léhtee valittomasti myos hata-
viestina protokollan mukaisesti esimerkiksi ensin
keskusvalvomoon. Sarlinilla hatéviesti menee
ensin huollon tyénjohtoon. Tyonjohtaja paikallis-
taa halyttédneen laitteen ja soittaa laitteeseen. Jos
hélyttanyt laite ei vastaa, soitetaan kyseisen hen-
kilon kdnnykkaéan ja jos ei sithenkddn saada vas-
tausta, on seuraavana soittovuorossa asiakkaan
laitosvalvomo, ja jos sinnekaan ei saada yhteytta,
niin suoraan hatakeskukseen.

— Kun hataviesti on saatu, kysymme kaasuha-
lyttimen kaiutinpuhelimen kautta, mika hatana
ja toimimme tilanteen mukaan. Toiminnoissa on
otettu huomioon vaarallisille kaasuille altistumi-
nen, kaatumisen ja liikkkumattomuuden tunnistus.
Mukana on my6s SOS-toiminto, eli kayttdja pys-
tyy halyttimen painikkeesta laukaisemaan haly-
tyksen, Heino tiivistda halyttimen ominaisuuksia.

18 SARLIN 360°

Koska hélyttimessa on GPS-paikannin, voi-
daan tyontekijan sijaintia seurata reaaliajassa,
nain myo6s pelastusryhma osaa tulla juuri oike-
aan paikkaan. Laitteen sammutuksen jalkeen
siihen jaa tieto viimeisimmasta sijainnista. Hei-
no toteaakin, ettda koska seuranta ja halytykset
kulkevat pilvipohjaisesti, edustaa Blackline Sa-
fety [oT:td parhaimmillaan. Laitteistossa on oma
Blackline Live -portaali.

Pdctimme heti

ottaa ne myos
oman huoltotiimimme
kayttoon.

- KUN HALYTIN tuli meille valikoimaan, paatim-
me heti ottaa ne myos oman huoltotiimimme
kayttoon. Tyoskentelemme esimerkiksi rajah-
dysvaarallisissa tiloissa, ja kaasuhélytyksia on
asentajien laitteista tullutkin. Onneksi varsinai-
sia vaaranpaikkoja ei ole ollut. Laite on toiminut
moitteettomasti myos testitilanteissa.

| 1l H |EE 1 EIl

Blackline Safety G7c¢

Henkildkohtainen verkottunut
turvalaite, jossa on eritt&in
kehittynyt ohjelmisto
Kaksisuuntainen viestint3,
kaksisuuntainen danipuhelu
Kaatumisen,
likkumattomuuden ja
puuttuvan kuittauksen
tunnistus

Manuaalinen SOS-salpa
GPS-satelliittipaikannus
Sisatilapaikannus

Laaja anturivalikoima
myrkyllisille ja palaville
kaasuille.

— Tama on ainut malli, jossa on dani- ja valo-
halytyksen lisaksi viestihalytys ja puheyhteyden
mahdollisuus. Meilla asentajat tyoskentelevat
usein yksin miehittamattomissa laitoksissa.

Asentaja Tuomas Sjoblomin mukaan laite on
toiminut hyvin ty6tilanteissa, ja halytin on reagoi-
nut esimerkiksi huoltot6ihin liittyviin kaasuvuo-
toihin. Talloin halytyksen voi kuitata tyénjohdolle
puheyhteyden kautta.

Heino ja Sjoblom arvostavat mallissa my6s
sitd, etta se keraa historiatietoja henkilén kaasu-
altistuksista. Nain voidaan laskea pidemmalta
aikavalilta, kuinka paljon altistumisia on ollut ja
missa tehtavissa.

BLACKLINE SAFETY on ollut Sarlinilla kaytossa
puolentoista vuoden ajan. Kaasu- ja energiatek-
niikkayksikon asentajien lisdksi halytin tulee
kayttoon kaikille palvelu- ja huolto-organisaation
tyontekijoille.

Heino toteaa, etta halyttimet on helppo ottaa
kayttoon ja myos niiden kaytté on vaivatonta.

— Kannattaa ensin suunnitella se, mita kaasu-
ja halyttimelld seurataan tai mitd muita halytys-
toimintoja halutaan hy¢dyntaa ja millaisen jarjes-
tyksen mukaan halytys siirtyy eteenpain. Asetus-
ten tekeminen on yksinkertaista ja samat tiedot
voidaan kopioida muihin laitteisiin. Tietojen pai-
vittdminen sujuu helposti, Heino kertoo.



blackline

Tuoteuutiset 360°

Blackline Safetylta
mullistava

uutuus LEL-
anturitekniikkaan

BLACKLINE SAFTETYN G7-sarjan langattomiin
kaasuhalyttimiin on nyt saatavana mullistava LEL-
anturi-uutuus. LEL-MPS -anturi mittaa tarkasti ja
samanaikaisesti 12 eri palavaa kaasua — vety mu-
kaan lukien ja ilman korjauskertoimien kayttoa.

Perinteiset LEL-anturit mittaavat tarkasti yhtad
kaasua, MPS mittaa tarkasti kaikkia 12 kaasua:
vety, metaani, propaani, butaani, pentaani, hek-
saani, tolueeni, ksyleeni, eteeni, propeeni ja iso-
propanoli.

Oikea LEL-lukema on aina néytdssa. Blackline
Analytics -ohjelmalla ndhddan myés jalkikateen,
paljonko mitékin kaasua tilanteessa oli. ™

Anturivertailu MPS Pellistor NDIR
Reagoi kaikkiin tavallisiin Kylla Kylla Ei
kaasuihin

Mittaa tarkasti useampaa Kylla (12 kaasua) Ei Ei
kuin yhta kaasua

Luokittelee mitatut kaasut Kylla (luokittelee kaa- Ei Ei
vedyn ja hiilivedyn keski- sut tai seokset yhteen

maaraisen painon mukaan kuudesta luokasta)

Automaattinen kaasujen Kylla Ei Ei
kalibrointi

Kaasujen luokittelu Kylla Ei Ei
Ymparistoalue Erinomainen Erinomainen Hyva
Immuuni myrkyille Kylla Ei Kylla

(sis. silikonit)

Kalibrointivali

Erinomainen (1 vuosi)

Huono (1/4 vuotta) | Hyva (1/2 vuotta)

Kayttoaika Erinomainen Huono Erinomainen
(5+ vuotta) (5 vuotta)
Virrankulutus Erinomainen Huono Huono - erinomai-

nen

Vasteaika

Hyvé/erinomainen

Hyvé/erinomainen | Hyva/erinomainen

Vikaturvallinen,
itsediagnostiikka

Kylla

Lisétietoja: Marko Kérkkainen,

puh. 010 550 4305

Ei Kylla

TPSE sarjan paineld-
hettimessa on ulkoinen
|ampétila-anturi, jonka
pituus on valittavissa
sovelluksen mukaan

Paineen ja lampétilan
mittaus yhdella
anturilla

ADZ NAGANO GmbH kehittaa ja valmistaa huip-
pulaatuisia painelahettimia ja -kytkimia. Yritys on
erikoistunut prosessi-, ymparisto-, automaatio- ja
autoteollisuuden sovelluksiin.

Yhdistetty paine- ja lampé&tila-anturi mittaa
painetta ja lampdtilaa samanaikaisesti ja itsenai-
sesti omina signaaleinaan.

Ruostumattomasta teraksesta valmistettu kal-
vo on tyhjidtiivis, erittdin ylipainesuojattu ja sopii
hyvin |&hes kaikkiin vakiovéliaineisiin hydraulii-
kassa ja pneumatiikassa. Vankka taysin hitsattu
rakenne ruostumattomasta teraksesta takaa kor-
kean luotettavuuden haastavissa teollisuusympa-
ristoissa.

TPSE-sarjan paineldhettimessa on ulkoinen
lampétila-anturi, joka mahdollistaa tarkan 1am-
pétilan mittauksen sekunneissa. Anturin pituus
on valittavissa asiakastarpeen mukaan. Lamp6-
tila-alueella (-50... 200 °C) Iaht&signaali voidaan
skaalata kaksijohtimiseksi 4... 20 mA signaalik-
si, kun taas véliaineen pysyvaa maksimilampoti-
laa 125 ° C ei tulisi ylittdd. Muut lampdtila-alueet
saatavissa.

TPSI- sarjan paineldhettimessa on sisdinen
lampdtila-anturi, joka on sijoitettu lahelle valiai-
netta. Anturi ei ole suorassa kontaktissa véliai-
neeseen, jolloin mittauksessa huomioidaan ero
mitatun signaalin ja véliaineen todellisen lampoti-
lan valilla. Lampétilamittauksen vasteaika on alle
2 minuuttia. Lampétila-alue (-50... 150 °C) valit-
a4 kiintedn signaalin valilla (0,25... 4,75) V. m

Lisatietoja: Jukka Kemppainen,
puh. 010 550 4214
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Analogialiitanta
puolustaa paikkaansa
digitaaliaikakaudella

TEOLLISUUS ON jo ottanut harppauksen digi-
taaliseen maailmaan ja Ethernet-pohjaisiin rat-
kaisuihin, joista kdytetdan yleisesti termia lloT tai
teollisuus 4.0. Analoginen mittaviesti puolustaa
edelleen kuitenkin paikkaansa helpon liitettavyy-
den ansiosta niin modernisointiprojekteissa kuin
my0s uusissa jarjestelmissa, kun mittatarkkuus on
riittdva. Absoluuttianturi analogialéhdéllad on kes-
tava ja helposti aseteltava vaihtoehto perinteis-
ten potentiometrien sijaan.

TR Electronicin uuden absoluuttianturisarjan
analogiamalli on ominaisuuksiltaan monipuo-
linen. Anturia voidaan kéyttaa yksikierroksena
esimerkiksi kulmanmittaukseen, mutta 16-bitin
resoluutio riittdd myos pidemman mitta-alueen
monikierrossovelluksiin.

Mitta-alueen asettaminen on kaytanndllisinta
opetustoimintoa kdyttden. Mitta-alueen alku- ja
loppupiste opetetaan anturin oman painikkeen
avulla ja anturi itse laskee lineaarisen ulostulo-
viestin télle matkalle. Vaihtoehtoisesti maaritys
voidaan tehdad my&s PC-sovelluksella. Analogia-
|&hdoksi voi ohjelmallisesti maarittaa joko mA tai
V-viestin. Myds nopeuteen verrannollinen sig-
naali on saatavana.

Kaikki anturimallit ovat saatavana kompak-
tissa 58 mm runkokoossa, eri kokoisilla reika- ja
kiinte&akselisina vaihtoehtoina. m

’ TR-Electronic
absoluuttianturi

vapaasti aseteltavalla
analogialdhdolld.

Lisétietoja: Niko Arnivaara,
puh. 010 550 4247
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RFID-anturit Idem
Safetylta

IDEM SAFETYN uusi RFID-anturisarja siséltaa
muoviset ja ruostumattomat terasrunkoiset mal-
lit. Suojausluokka on korkea IP67/IP69K, mika
mahdollistaa vaativat kayttokohteet kuten kor-
keapainepesun korkeassa lampétilassa.

Anturit ovat tehdaskoodattuja, ja oikein asen-
nettuna ne estévat tahalliset ja tahattomat ohi-
tusyritykset, joten yksi raja/suoja riittda. Antu-
rissa on kaksi turvaldhtda: OSSD ja 24VDC PNP.
Turvaldhdét voidaan ketjuttaa. Monitorointia var-
ten on liséksi oma ldhténsa.

Helposti tulkittavat LED-indikaattorit auttavat
asennusta ja toiminnon tarkastusta, kun suojan
tunnistukselle ja 1dhddille on omat indikaatto-
rinsa.

RFID-anturisarja tayttaa korkeat turvallisuus-
luokitukset: IEC6206 SIL3, PFH (1/h)1.0 E-09,
PFD8.8 E-05 / EN 1SO13849-1, PLe, luokka 4,
MTTfd 771a DC. m

BMZ rosterirunko
kiillotettua ruostuma-
tonta terasta 316

BPZ sertifioitua
polyesteria

Lisatietoja: Juha Nieminen, puh. 010 550 4233

Anturi pakettien tunnistukseen
rullakuljettimelta

BANNERIN TTR-ANTURI tunnistaa luotettavasti rullakuljettimella kulkevien tuotteiden, kuten
kirjeiden, ohuiden pakkausten, monipussien, kassien ja laatikkojen reunat.

Kertyvyysantureita kdytetdan 60-90 sentin valein, ja ne antavat tiedon paikalliselle mootto-
roidulle rullaochjaimelle tuotteen eteenpain viemiseksi tai pysdyttamiseksi. Suuntausanturi var-
mistaa, ettd tuote, kuten paketti, on siirretty oikeaan paikkaan tai suuntaan ja ettd vyohyke on
vapaa.

Asennus rullien véliin ilman peiliheijasteisten tarvitsemaa sa&tda saastaa asennusaikaa noin
50 %. Lisaksi anturin asentaminen rullien véliin estdd mekaaniset vauriot.

Anturilla on erinomainen sahkdstaattisten purkauksien kesto, miké on tarkeaa varsinkin muo-
virullia kaytettdessa. Anturi on immuuni héiridvalolahteille. m

Suuntausanturi
varmistaa, etta
paketti siirtyy
oikeaan suuntaa
ja etta vyohyke

Lisatietoja: Timo Kauhanen,
on vapaa. i ; puh. 010 550 4377
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Uusi kompakti
virtausanturi FS100

FS + -SARJAN pienikokoiset virtausanturit
mahdollistavat nestemaisten valiaineiden luo-
tettavan ja toistettavan seurannan. Anturei-
ta voidaan kayttda melkein kaikissa teollisissa
sovelluksissa. m

m  |O-Link-tiedot virtauksesta ja lampétilasta

m  Kytkentd PNP/NPN, tunnistaa
automaattisesti kumpi tulo kyseessa

®  11-segmenttinen kaksivarindytto, joka
kéannettavissa 340° asennuksen jalkeen

m Virtauksen suunta vapaa mittaelementtiin
ndhden

m  Nopea opetus Deltavirtauksen
tunnistuksella

Nopea opetus:

m  Kytkentapisteen s&&té
vakiovirtaukseen

m 3 kayttovaihetta

m  Kesto: 5 sekuntia
(normaalisti)

m  Etusi: Nopeampi
kayttéénotto

Delta-virtauksen

monitorointi:

m  Opetustoiminnon
lukituksen avaaminen

B ainoastaan

vakiovirtauksessa ja
lampétilassa

®m  Etusi: Satunnaisten tai systemaattisten
virheiden valttaminen

Lisétietoja: Timo Kauhanen,
puh. 010 550 4377

Turvallisuutta siilopunnituksiin

SIILOPUNNITUKSELLA SAADAAN selville kayttévarma ja todellinen siilon sisaltdma materiaa-
lim&ara. Punnitusmittausta eivat hairitse siilossa materiaalista tulevat pély, tiheysmuutokset ja
holvaukset.

Scaimen Silosafe-R Evo -punnitusanturin asennusteline on CE EN1090 sertifioitu. Tamé var-
mistaa rakenteen vaatimuksenmukaisuuden seka luotettavan ja turvallisen tavan toteuttaa siilo-
punnitus vaativiin siilorakenteisiin. Asennustelineeseen on saatavana tarvittaessa kaksi tukivartta
stabiloimaan telinettd ja mittausta. m

Silosafe R Evo asennusteline, ominaisuuksia

®m  Punnituskennolle RX10 maks. 100 t

m  Siilojen ja tankkien turvalliseen punnitukseen

m  TOV-sertifioitu

m  Sinkittyna tai ruostumattomasta terdksesta

®  Varmennettu kallistuksen ja sivuttaisvoimien esto

®m  Punnituskennon asennus laakeroinnin avulla varmistaa tarkan mittauksen

®m Saatavana monipuolisilla vaakavahvistimilla, paikallisnaytélla, kiskolghettimillg,
vaylaratkaisuilla ja Atex-hyvaksyttyind malleina

eNod4-T
viestimuunnin

STABICAN
Silosafe R Evo
asennusteline
SILOSAFE
SILOKIT-R RH10X

Lisatietoja: Veli Valkealahti,
puh. 010 550 4234
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’ ’ Kosketukseton
tunnistus

metallista ilman

vdlikappaletta.

Turckin Induktiiviset
turva-anturit

TURCKIN INDUKTIIVISET turva-anturit on va-
rustettu kahdella OSSD-1&hdolla. Téméa mahdol-
listaa kosketuksettoman tunnistuksen suoraan
metallista ilman erillista vastakappaletta, kuten
magneettia tai RFID-tunnistetta.

Anturia voidaan kayttaa sijainnin ja etéisyy-
den tarkkailuun turvallisuuteen liittyvissé sovel-
luksissa. OSSD-1ahdot kytketaan kaytdssa ole-
vaan turvajarjestelmaéan (turvarele / turvalogiikka
/ 1P67 turvamoduuli), jolloin anturi tayttda tiukat
toiminnalliset turvallisuusvaatimukset: SICL 2
(IEC 62061), SIL 2 (IEC 61508) ja PL d, kategoria
2 (EN ISO 13849).

Koska vastakappaletta ei ole maaritelty, SIL2
on maksimi, mutta se riittdd useimpiin sovel-
luksiin mainiosti esim. kotipaikkarajana. Turva
OSSD-1dhdét havaitsevat ylikuormituksen tai
ristikytkennat samalla, kun testaavat johdossa
mahdollisesti syntyvaa oikosulkua.

Uudet anturit ovat uppoasenteisia, runko-
koot M12, M18 ja M30. Runkokoko ja turvatun-
nistusetaisyys vastaavasti koon mukaan 4, 8 tai
12 mm ilman anturin edessa olevaa kuollutta
aluetta.

Kuten muissakin Turck-tuotteissa, suojaus-
luokka on IP67. Laaja lampdtila-alue ja kestava
metallikotelointi mahdollistavat antureiden kay-
ton teollisuuden vaativissakin olosuhteissa. m

Lisatietoja: Juha Nieminen,
puh. 010 550 4233
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Modulaarinen koneturvallisuus

KONEITA TAl sen osia voidaan liittda ja irrottaa lennossa ilman, etta yhteinen turvapiiri laukeaa
irrottamisen seurauksena.

Sigmatekin S-DIAS Safety -jarjestelman avulla kayttéja voi vapaasti suunnitella turvallisuus-
konseptin. Jérjestelma on ihanteellinen modulaarisille tuotantolaitteille tai linjoille, joissa on va-
linnaiset moduulit, kuten lastaus- ja purkuyksikét.

Modulaariset koneyksikot on varustettu omalla turvalogiikalla, ja ne ovat yhteydessé toisiinsa
reaaliaikaisen nopean VARAN-teollisuus-Ethernetin kautta. Uusi Hot-Swap-ominaisuus varmis-
taa, ettd konekomponentit ja niiden turva-CPU: t voidaan joustavasti integroida jarjestelmaan.
Niissa turvapiirit voivat kirjautua ulos ja kirjautua takaisin koneverkkoon toiseen sijaintiin myos
suorituksen aikana. Keskusohjain voi hallita jopa 70 valinnaista ala-asemaa ja niiden hatapysay-
tys-toimintoja.

Yleinen turvallisuusohjelma luodaan kaikkien koneverkossa olevien osallistuvien yksikdiden
kanssa kerran, jonka jalkeen modulaarisen koneen tai linjan osat voidaan sitten yhdistda halutul-
la tavalla.

Hot-swap-ominaisuus:
Valinnaiset jarjestelmémo-
duulit, joissa on integroi-
tu hatdpysaytys-toiminto,
voidaan lisata koneisiin/jar-
jestelmiin tai kirjautua ulos
niisté aktiivisen toiminnan
aikana ilman uudelleenkéyn-
nistystad. Yhteys luodaan dy-
naamisesti kayttamalla yksin-
kertaista toimintokeskeista kirjautumismekanismia - ilman laitteistokatkaisua. Yhteyden loppu

laukaisee pysaytyskaskyn. Ja mika parasta, yhteys voi olla langallinen tai langaton.

Plug & Play -toiminto ja joustava SIGMATEK Safety -ratkaisu séastaé kayttéjélle arvokasta ai-
kaa tuotantoprosessissa ja lisda samalla tuotantoa

Jos yksikkd erotetaan keskusturvallisuussaatimesta ilman uloskirjautumista, hatapysaytys lau-
kaistaan kaikissa kytketyissd konemoduuleissa méaéritettdvan valvonta-ajan kuluttua.

Turvateknologia on suunniteltu siten, ettd turvallisuuteen liittyvat toiminnot lahetetdan Black
Channel -periaatteella minka tahansa viestintévalineen kautta. Kaapelilla liitetyillé ratkaisuilla
yksi kaapeli riittda turvallisuuteen ja vakioviestintaan.

Tietoja siirretaan teollisen Ethernetin kautta kéyttden huippunopeaa VARAN-protokollaa,
mutta niitd voidaan ldhettdd myos langattomasti WLAN-verkon kautta. Tarindnkestava S-DIAS
Safety -jarjestelma soveltuu siksi my&s optimaalisesti mobiilisovelluksiin, kuten miehittdmatto-
miin kuljetusjarjestelmiin. m

Lisatietoja: Juha Nieminen, puh. 010 550 4233



Modulaarisuus
koneautomaatiossa

KONEAUTOMAATIOSSA ON siirrytty kayttdmaan vayldpohjaisia ratkaisu-
ja IO-tietojen siirtoon ohjaavalle logiikalle. Talléin pitkat kaapelivedot an-
tureilta ovat jaéneet historiaan ja logiikkakaappien koko on pienentynyt.
Tama on mahdollistanut koneen eri osien ja optioiden eriyttdmisen omiksi
yksikdikseen, jolloin niiden lisdys voidaan ottaa kdyttédn pelkastaan kytke-
malld sahkot ja véylakaapeli. Kaikki sujuu hyvin, jos koneen ja lisdosan val-
mistaja on sama, mutta entd jos néin ei ole?

Ongelmia saattaa ilmetd muun muassa vayldprotokollan, ohjelmoinnin
ja testauksen suhteen. Miten né&itd ongelmia voidaan vélttaa ja tehda ko-
neen eri osista aidosti modulaarisia?

MULTIPROTOKOLLA
Vaylamoduulit pystyvat kommuni-
koimaan usealla eri véylaprotokol-
lalla. Turck-vaylamoduuleissa on
sisdanrakennettu kytkin, joka tunnis-
taa automaattisesti kdytdssa olevan
protokollan eli siihen ei tarvita erillis-
ta konfigurointia. Tuetut vaylat ovat
PROFINET, Ethernet IP ja Modbus
TCP.

OHJELMOINTI

Mahdollisuus ohjelmoida IO-moduuli
vahentda ohjelmoinnin tarvetta paa-
logiikalle ja nopeuttaa kayttéonot-
toa. Jokaisessa Turck IO -moduulissa
on ARGEE-ohjelmointimahdollisuus
paikalliseen ohjaukseen. Suuremmis-
sa ohjauksissa my&s CoDeSys-ohjel-
mointi on mahdollinen.

TESTAUS

Laitteiden testaus ennen toimitus-
ta vdhentda ongelmia asennuksen
yhteydessa ja liitettdessa paajarjes-
telméaén. Ohjelmoidut Turck IO -mo-
duulit mahdollistavat testaamisen

ilman laitteen kytkemista logiikkaan.
Lisaksi jokaisessa IO-moduulissa on
sisdénrakennettu Web-serveri, jolla
pystytaan toteamaan mahdolliset vi-
katilanteet.

Lisatietoja: Timo Kauhanen, puh. 010 550 4377
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TURVALLISUUS
Modulaarisuus edellyttédad henkildtur-
vallisuuden huomioon ottamista lait-
teissa. Tahan soveltuu ohjelmoitava
turvamoduuli hyvin, jotta kaikki tur-
varajat, valoverhot ja hata-seis -pai-
nikkeet voidaan testata ennen toimi- e
tusta ja varmistaa turvallisuus.
Turckin ohjelmoitavasta turvamo-
duulista 16ytyy tarvittavat tulot ja lah-
dét ja tilatietojen 1ahetys PROFINET
PROFlsafe tai Ethernet IP CIP Safety -vaylan kautta. Turvatulojen ja -1&ht6-
jen lisdksi moduulissa on nelja DI/DO porttia seké kaksi B tyypin 10-Link
porttia esimerkiksi venttiilimoduulin kytkemiseen.

10-LINK

Modulaarisuus sinansé ei edellytd
|O-Linkin kayttéonottoa, mutta se
on hyva apu ongelmatilanteiden
ratkaisussa lisddiagnostiikkansa
avulla. Lisaksi kaapelointi yksin-
kertaistuu, kun antureiden kytken-
ndssa ei tarvita suojattuja erikois-
kaapeleita, vaan kaikki kytkennat
voidaan tehda kayttamalla perus
M12-liitinkaapeleita.

Turck 10-Link masterin
GSDML-tiedosto siséltda 10-Link-laitteiden IODD-tiedostot (Turck ja Ban-
ner). Jos kdytossa on jonkun toisen valmistajan anturi, se voidaan integroi-
da GSDML-tiedostoon, jolloin parametrit voidaan muuttaa ja oloarvo saa-
daan suoraan logiikkaan.

AINOASTAAN YKSI VAYLAOSOITE
Jos 10-moduulin taakse pystytaan
rakentamaan erillinen alavéayla, lait-
teita tarvitsee kytked vahemman
suoraan péaalogiikalle, jolloin vayla-
rakenne yksinkertaistuu ja kayttéon-
otto nopeutuu.

Moduuleissa on mahdollisuus
maaritelld yksi moduuli masteriksi
Webserverin avulla ja liittda tdman peradn 32 orjaa. Naiden valilla voidaan
siirtda 480 tavua tilatietoja ja ohjauksia. m
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IBL-avaimen kéyttaminen odottamattoman

Fortress Interlocks IBL

uudelleenk&ynnistyksen estamiseen

Ovi on osittain auki ja turvapiiri on maarannyt koneelle pysaytyksen.

Kayttaja ei viela paase sisaan.

Kun avain kaénnetdan lukosta irti, lukon haitta tulee ulos. Ovi saadaan kokonaan auki ja lukon
haitta estda oven sulkeutumisen, kun avain on poistettu lukosta. Avain on sisdan menneen kaytta-

jan mukana.

Logout/Tagout

Lockout: Kaikkien tydlaitteiden tai vaaral-
listen koneenosien tulee olla varustettu
helposti tunnistettavalla energiasta erotta-
misella ja energian jalleen kytkennan tulee
tapahtua tyontekijan kannalta riskittémasti.

Tagout: Tyolaitteet ja -koneet on varus-
tettava tyontekijan kannalta tarpeellisilla
varoituskilvilld ja/tai muilla riittavilla varoi-
tusmenetelmilla.

Lisatietoja: Juha Nieminen, puh. 010 550 4233

24 SARLIN 360°

i

)

Oven sulkeutumista estévaan haittaan voi asentaa myos riippulukon tilanteissa, joissa on mahdollis-
ta, etta sisélle padsee tydskentelemaan useampia henkil6ita kerrallaan. Lukon alapuolelle asennet-
tavia asennuslevyja saa lisavarusteena. Ne helpottavat ja nopeuttavat lukon asentamista oveen.
Asennuslevyssd on 6 soikeaa reika3 eri levyisille ovenkarmeille.

LoTo-standardi

LoTo-standardin tarkoituksena on estéa ko-
neiden tai laitteistojen odottamattomia kayn-
nistyksia tai energian vapautumista huolto- ja
korjaustoiden tai muun erikoistoimen aikana,
jolloin tyéntekijan onnettomuusriski on ilmei-
nen. Standardi ei koske normaaleja joka-
paivaisia toimenpiteita, joissa noudatetaan
riskinarvioinnissa méaariteltyjen suojien, turva-
laitteiden ja niiden ohjaustoimintojen ohjeita.

estad odottamattomat
uudelleen-
kdynnistykset

FORTRESS INTERLOCKS IBL -turvalaiteratkaisu
voidaan asentaa jalkikdteen oviin, joissa on jo tur-
varajakytkin, mutta vaarana on oven sulkeutumi-
nen kéyttajan ollessa suojan sisalla.

Tallaisessa tilanteessa odottamaton uudelleen
kaynnistyminen on mahdollista ilman oikeanlaista
estoa. Tatéd on harvoin otettu huomioon, kun kay-
tetdan perinteisia kosketuksettomia turva- tai kie-
lirajoja ilman mekaanisia kahva- tai salpamekanis-
meja, joissa on paikka henkilokohtaiselle lukolle.

Esiin on tullut kysymys, kuinka voisi paivittaa
vanhempia laitteita, ja lisata turvallisuutta pai-
koissa, joissa kayttdjan pitaa kayda suojan sisalla
vuoron aikana. Tilanteissa, joissa kayttajia on vain
yksi, henkilokohtaisen turvariippulukon kaytto ei
ole kaytannallinen ratkaisu.

Fortress IBL -jarjestelma pakottaa kayttajan
ottamaan turva-avaimen suojan lukosta mukaan-
sa, kun hdn menee suojan sisélle. Kayttdja ei saa
ovea mekaanisesti auki ennen kuin on poistanut
turva-avaimen lukosta.

Koska jérjestelma on puhtaasti mekaaninen
itse turvajarjestelmaan ei tarvitse tehda kytkenta-
tai ohjelmamuutoksia.

Standardeissa ISO 14118 ja B11.19 on lisatie-
toa siirtoavaimen kdyttamisesta. m

Jarjestelmd
on puhtaasti

mekaaninen.

Sahkon lisaksi vaarallisia ovat pneumaatti-
nen, hydraulinen, terminen, kemiallinen, me-
kaaninen tai painovoimainen energia. Kaikki
energialdhteet, joilla on mahdollisuus odotta-
mattomaan kaynnistykseen, energian liikkeel-
le saattamiseen tai vapautumiseen, on tunnis-
tettava. Liséksi niille on jérjestettava suojaus,
lukitus tai muulla tavoin eliminoitava vaara en-
nen huollon tai korjaustydn suorittamista. T&-
han sopii Lockout/Tagout.



Mobotix lahettaa automaattisesti halytyksen, kun lampétila ylittda tai alittaa asetetun lampétila-
alueen.

Mobotixin uudet modulaariset 7-sarjan IoT-
kamerat teollisuuden valvontasovelluksiin

M73-VALVONTAKAMERA soveltuu péiva- ja yokayttddn. Samaan kotelointiin voidaan integroi-
da vaihtoehtoisesti lampdokamera, IR-, PIR- tai audiomoduuli. Sdénkestava alumiinirakenteinen
IP66-luokitettu kamera ei vaadi erillistd kotelointia.

Ymparistén toimintaldmpétila on -40...65 °C ilman erillista [ammitysta tai jadhdytystd. Kame-
rat toimivat energiatehokkaasti PoE-tekniikalla.

Kamerat on toteutettu hajautetulla tekniikalla, joten ne toimivat
itsendisesti omalla keskusyksikolla ja ohjelmistoalustalla. Téma mah-
dollistaa kameran jalkipaivitykset, jolloin kaytettévissa on aina uusin
tekniikka.

Ohjelmisto on toteutettu teollisuuden uusien standardien H 264,
H265 ja ONVIF, Profile S jaT -protokollan mukaisesti, mika takaa yh-
teensopivuuden ja viiveettéman kuvan. Perinteisen liketunnistuksen
lisdksi uudessa ohjelmistoalustassa on valmius optiona saataviin so-
velluksiin muun muassa kohteen tunnistus, savun ja liekin ilmaisin ja
laskenta

Kameroissa on Mobotixin kehittdama “Cactus Concept” -edistyk-
sellinen kyberturvallisuusratkaisu, jolla saavutetaan luotettava ja tay-
dellinen turvasuoja.

Uudessa lampékameramoduulissa on 640 x 480 pikselin kenno,
ja optiikka on saatavana laajakulmalla 90 x 96 asti. Lampdkameran
herkkyys on 50 mK, mikd mahdollistaa ylilampohélytykset ja enna-
koivan kunnossapidon teollisuuden sovelluksiin.

Syksylld samaan sarjaan tulossa my®&s erillismalli, jossa erillinen
vahvistinyksikkd ja optiikka kolmen metrin kaapeloinnilla. m

Lisatietoja:
Veli Valkealahti,
puh. 010 550 4234
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Valokennoratkaisu

asiakasmaara
laskentaan

NAIN KORONA-AIKANA asiakasmaaraa on ra-
joitettu ravintoloissa sekd baareissa. Laskenta on
ongelmallista varsinkin, jos anniskelutiloihin kul-
kemiseen voidaan kayttda useampaa kulkuvaylaa.

Avun tdhdn ongelmaan tuo Bannerin ratkaisu,
joka koostuu valokennoista, ohjainyksik&sté, eté-
naytdista seka tornivalosta.

Valokennot havaitsevat asiakkaiden kulku-
suunnan, ja ohjainyksikkd laskee, kuinka monta
ihmista on tullut sisdan / poistunut ravintolasta.
Laskenta voidaan tehda maksimissaan neljalta
ovelta samanaikaisesti ja jokaisen oven sivussa
on punainen/vihrea -tornivalo indikoimassa, saa-
ko sisélle menna liséa asiakkaita.

Maksimi asiakasmé&éara annetaan ohjainyksi-
kolle, ja ohjainyksikkd ohjaa ovien vieressa olevia
valoja sen mukaisesti. Tiloissa oleva asiakasmaara
on nakyvissa reaaliajassa paristokayttdisessa eta-
ndytossa, joka voidaan sijoittaa vapaasti ravinto-
lan tiloihin.

Laitteiden mukana toimitetaan tarvittavat
muuntajat, kaapelit ja asennustarvikkeet. m

Lisatietoja: Timo Kauhanen, puh. 010 550 4377

HygroCal100 -
kosteusantureiden
kalibrointiin

MICHELL INSTRUMENTSIN huippustabiili Hyg-
roCal100-testilaite mahdollistaa suhteellisen kos-
teuden antureiden suorituskyvyn testaamisen laa-
jalla’5 ... 95 % suhteellisen kosteuden alueella.

Helppokayttdinen 4" kosketusndyttd ja kayt-
t6liittyma mahdollistaa jopa 7 erikokoisen ja eri
lahtoviestilla olevan anturin monitoroinnin ja log-
gauksen samanaikaisesti.

HygroCal100:n avulla voi automatisoida kalib-
rointiprosessin helposti. Kaikkien testattavien an-

tureiden mittaustulokset saa csv-muodossa ja ne
voi ladata muistitikulle.

Laitteeseen on saatavana optiona myds suu-
rikapasiteettinen akkupaketti, jolla voi sy6ttaa
sahkon laitteelle ja 7 testattavalle anturille jopa
8 tunnin ajan. Laitetta voi kdyttaa myos verkko-
virralla, jolloin akku latautuu testin ollessa kayn-
nissa.

Yhdistettynd Optidew-kosteusmittauksen
kanssa HygroCal on erittain suorituskykyinen
kannettava kalibrointilaitteisto. m

Lisétietoja: Tapio Ala-Ketola,
puh. 010 550 4237
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Kuvateksti: ATOM on pienikokoinen ja erittain kestava RFID-koodattu solenoidilukituslaite. Itsekes-
kittyva toimilaite sallii karkean kohdistuksen. Suurikokoiset LED-linssit antavat selkeén tilanilmaisun
kaikista kulmista eri etaisyyksilta.

Fortress Interlocksin ATOM-solenoidilukko
RFID-koodauksella

ATOM ON pienikokoinen ja erittain kestava RFID-koodattu solenoidilukituslaite. Fortress Inter-
locks -tuotteet ovat tunnettuja lujasta kestavyydesta seka korkeista turvallisuusvaatimuksista,
eika niistd ole tingitty tdssakaan tuotteessa.

ATOM soveltuu sovelluksiin aina EN ISO PLe (kat 4) saakka. Metallikotelo ja suuri pidatysvoi-
ma mahdollistavat kdytén niin robottisoluissa kuin raskaan teollisuuden vaativimmissa sovelluk-
sissa.

Itsekeskittyva toimilaite sallii karkean kohdistuksen. ATOMin ohjausp&é on ruostumatonta
terasta. Ohjauspéa on jatetty takaa avoimeksi mikd estda pélyn, lian ja korroosion vaikutuksen
solenoidilukon suorituskykyyn.

ATOM on saatavana useina kokoonpanoratkaisuina. Lukkoa voidaan erityisesti kayttaa tilan-
teissa, joissa kone tai prosessi halutaan suojella kayttajan vaaraltad toiminnalta seka estdaa mah-
dolliset odottamattomat uudelleenkéynnistykset koneen pyséyttamisen jalkeen. Téhan ei riita
perinteiset toteutukset, joissa kaytetdan rajakytkinta tai valoverhoja.

Useita lukkoja voidaan kytkea sarjaan OSSD (Output Signal Switching Device) -I&htdjen ansi-
osta. Turvaldhdbissd on ylikuormitus- ja oikosulkusuojaus. Lukoissa on suurikokoinen LED-linssi,
joka antaa selkeédn tilanilmaisun kaikista kulmista eri etdisyyksilta.

Fortress Interlocks ATOM on kokoluokassaan markkinoiden pienin kokometallinen solenoidi-
lukko suurella pitovoimalla (F1 maks. 12kN) yhdistettyna isoon lukitustoleranssiin. Kielelle salli-
taan lukkoon néhden = 7 mm toleranssi sivu- ja pystysuunnassa ja aksiaalisessa pitosuunnassa
myds 6 mm. Saranaovissa sallittu pienin kdantésade on jopa 150 mm.

Lukossa on yksiléllinen RFID-koodaus ja se tayttad standardien EN ISO 13849 PlLe kat 2/4 ja
|IEC 62061 SIL CL3 vaatimukset. Sisdisen diagnostiikan (DC) kattavuusarvot ovat DC 99 %, PFH
4.16 x 10-9.

Lukkoja saa tiiveysluokilla IP65 ja IP67 kayttokohteen mukaan. Tulossa on my&s erityises-
ti elintarviketeollisuutta varten korkeat hygieniavaatimukset tayttava haponkestava (316L) malli
IP69K -suojausluokalla.

Suoran kielen lisaksi lukkoon saa my&s valmiit kahvat. Lukossa on ruostumattomasta terék-
sesta tehdyt M12 liitynnat kayttdtarpeen mukaan. m

Lisatietoja: Juha Nieminen, puh. 010 550 4233
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Digitaalista
tarkkuutta ja nopeutta
paineensaatoon

TESCOMIN ER5000 on PID-s&&din, joka mah-
dollistaa erittdin tarkan paineensd&ddon nopeal-
la vasteajalla. ER5000-sd&dintd voidaan kayttaa
yksindan inerttien kaasujen sa&toén maksimipai-
neelle 0 ... 6,9 barg (0 ... 100 psig) tai laite voi-
daan liittdd my6s mihin tahansa pneumaattises-
ti toimivaan saatimeen. Kun ER5000 yhdistetaan
Tescom-saatimeen, kaasun ja nesteiden painetta
voidaan saataa tyhjiosta 2068 barg asti aina vir-
tausarvoon Cv 12.

TESCOM ER5000 -s&&timella voidaan ohja-

Digitaalista
tarkkuutta ja
nopeutta pai-
neensaatoon:
ER5000 saadin
yhdistettyna
Tescom 26-
2000 sarjan
saatimeen.

Digitaalista tarkkuutta
ja nopeutta paineen-
saatoon: itsendinen
ER5000-s&adin.

00 =
P Escom

Lisatietoja: Jukka Kemppainen, puh. 010 550 4214



ta milld tahansa tietokoneella, jossa on USB- tai
RS485-liitanta. Myos analogisia signaaleja 4-20
mA, 1-5V tai 0-10V voidaan kayttaa. Samaan
RS485-verkkoon voidaan kytkea jopa 32 saadin-
ta.

ER5000-s&&timet tunnistavat paineen joko
kayttamalla sisdistd anturia tai ulkoista anturia,
jotka on asennettu prosessilinjaan. Takaisinkyt-
kentatieto voi tulla sisdisestd anturista, ulkoisesta
anturista tai molemmista yhté aikaa.

S&atimen mukana tuleva TESCOMin ER-
Tune ™ -ohjelmisto sisaltaa helppokayttdisen
kayttoliittyman, jonka avulla laitteen suoritusky-
kya voidaan mukauttaa saatelemalld PID-arvoja.
ER5000-saadin on helppo asentaa ja mahdollis-
taa luotettavan, joustavan ja erittdin tarkan pai-
neensaadon kaikissa sovelluksissa. m

ER5000 ominaisuudet

= Erittéin tarkka

= TESCOM ERTune™ -ohjelmisto PID-
viritykseen, profiilien luomiseen ja
lataamiseen

" Useita ohjausmahdollisuuksia: USB,
RS485, analoginen (4-20 mA tai 1-5 VDC)

= ER5000:lla voidaan tallentaa erilaisia
profiileja, jotka toimivat riijppumatta
PC:sta tai ulkoisesta analogisesta
ldhteesta

© Valittavissa oleva
takaisinkytkentasignaalilahde: sisdinen
anturi (0 ...100 psig / 0 ... 6,9 bar),
ulkoinen analoginen (4-20 mA tai 1-5
VDC)

" Valittavissa olevat saatorajat:
ohjelmoitavat rajat analogiselle
ohjearvolle, takaisinkytkenta- ja
virhesignaaleille; Valittavissa olevat
saatatilat ("pida viimeinen paine”,
“tayta” ja "tyhjenna”)

= Ohjelmointimahdollisuudet kielille:
VB.NET, LabVIEW, C ja C #

" Vesitiivis, korroosionkestava NEMA 4X
IP66 -kotelo

= ER5050-malli rajahdysvaarallisiin tiloihin

Tyypillisia kayttokohteita

= Kalibrointilaitteet

Paine- ja vuototestaus
Injektointiyksikot
Hydraulijérjestelmat

Metallin tai muovin muokkaus /
painevalu

Tuotantolaitteet

Tuoteuutiset 360°

Bauer B-Virus Free
voidaan jalkiasentaa
my&s vanhempiin
BAUER-kompresso-
reihin

Erikoisvalmisteinen
UV-valo eliminoi
taudinaiheuttajat tu-
hoamalla bakteerien
seka itididen DNAn
ja virusten RNAnN.

llma johdetaan suodattimen L J
lapi, ja suodatin poistaa )
imuilmasta normaalit pdly-

partikkelit ja siitepolyn.

Turvallista hengitysilmaa

BAUER B-VIRUS FREE™ eliminoi virukset ja taudinaiheuttajat hengitysilmakompressorin ilma-
nottovaiheessa. Patentoitu jarjestelma on suunniteltu suojaamaan palomiehia, sukeltajia, vaa-
rallisissa paikoissa tyéskentelevia tyontekijoitd, armeijaa ja kaikkia, jotka hengittavat paineistet-
tua hengitysilmaa paineilmahengityslaitteen kautta.

Uusi B-VIRUS FREE -suodatinjérjestelmé poistaa jopa 99,9% koronaviruksista, bakteereis-
ta ja itiGista. Virukset, kuten SARS-CoV-2 seka bakteerit ja itit ovat ndkyméattdmia ja helposti
levidvia. Edes kompressorin puristusprosessin korkeat lampétilat ja paineen tasot eivat vaikuta
niihin, koska puristusprosessi on nopea. Tyypillisesti ilmanlaatua seurataan sdannéllisilla ilman-
laatutesteilld, mutta viruksia, bakteereita ja itidita ei voi mitata antureilla.

BAUER B-VIRUS FREE tdydentaa Bauerin nykyistd suodatusjarjestelmé&a seka B-DETECTI-
ON PLUS -paineilman laadun tarkkailujérjestelmaa.

Jarjestelmassd ilma johdetaan suodattimen lapi, ja suodatin poistaa normaalit pdlypartik-
kelit ja siitepolyn. Korkeatehoisen UVC-séteilyn avulla erikoisvalmisteinen UV-valo eliminoi tau-
dinaiheuttajat imuilmasta tuhoamalla bakteereiden seka itididen DNAn ja virusten RNAn. Néin
taudinaiheuttajien lisdédntyminen estyy.

Jérjestelman kéyttdénotto on nopeaa ja se voidaan helposti jalkiasentaa myds vanhempiin
BAUER-kompressoreihin. Laite tarvitsee toimiakseen ainoastaan tavallisen pistorasian.

Pitkat huoltovélit pitavat kayttokustannukset alhaisina. UVC-valolahteen kéyttoika on erit-
téin pitka eli noin 2 000 tuntia tai 2 vuotta ja se on helppo vaihtaa.

Ohjausyksikkd néyttaé luotettavasti suodatintoiminnot ja toimintahairion esim. sahkokat-
koksen sattuessa antaa halytyksen seka valo- ettd danimerkein. m

Lisatietoja: Jani Sinkkonen, puh. 010 550 4278
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360° Tuotecuutiset

Suodattimet
analysointiin ja

L3 o e
o instrumentointiin
Kapasiteetit:
Polestar-
kuivaimet KAIKKI KAASU- ja nestelinjoissa kaytetyt instru-
12 m*-180 mentit toimivat odotetusti vain silloin, kun ne
m?3/min. ovat puhtaita. Huoltoomme korjattavaksi tullei-
den laitteiden vikaantuminen on paasaantoisesti

johtunut laitteeseen paatyneistd epapuhtauksis-
ta. Oikein valittu suodatin vahent&a oleellisesti
huoltotarvetta seka kayttokatkoja.

Classic Filtersin suodatinelementit ovat yh-
teensopivia my&s muiden valmistajien suodatin-

runkoihin.

Kattavaan valikoimaan kuuluu CE-hyvaksytyt
vakiomalliset suodattimet seka asiakkaan toivei-
den mukaan valmistetut suodattimet.

Yleisimmat materiaalit ovat AISI 316/316L,
alumiini, hastelloy, monell, titaani, PTFE, PVDF,
PP seka PA. m

Kapasiteetit: Starlette-kuivaimet 0,4 m*/min 10 m*/min.

Laadukkaat jadhdytyskuivaimet pieniin
ja suuriin kohteisiin

PAINEILMA ON kaikilla teollisuuden ja tuotannon aloilla tarked kaytto- ja prosessivoima. Pai-
neilman tulee olla kuivaa, 6ljyténta ja puhdasta. Parkerin Starlette- ja Polestar-sarjan kuivaimis-
ta |6ydat oikean kokoisen kuivaimen oma yrityksesi paineilman energiatehokkaaseen kuivaami-
seen. Kuivaimet on valmistettu laadukkaista materiaaleista ympaéristoa ajatellen.

Uudella patentoidulla lammaonvaihtimella ja jaah-
dytyspiirilla kuivaimet jadhdyttavat paineilman ener-

giatehokkaammin kuin muut markkinoilta 16ytyvat Hyiidyt

vastaavankokoiset kuivaimet. Jdédhdytinaineen tarve = Kokoluokkansa pienin

on noin 25 % pienempi kuin kilpailijoilla. hiilijalanjalki
Parkerin ymparistoystavélliset jaahdytyskuivaimet = Kokoluokkansa pienin

toimivat matalan GWP-arvon kylmaaineella (Global energiantarve

Warming Potential, kasvihuonekaasun lammitysvai- = Tehokas all-in-one alumiininen

kutus) F-kaasuasetuksen (EU 517/2014) mukaisesti. lammonvaihdin

Taman vuoksi Parkerin jaédhdytyskuivaimet ovat pa- = Vahainen ja Matala-, keski- ja

ras valinta my&s ilmaston puolesta. ympaéristdystavallinen korkeapainesuo-
Kuivaimien kaikki mallit on varustettu digitaali- jaadhdytysainetarve. dattimet 1400 bar

sella ohjaimella, miké helpottaa kuivaimen paivit- (noin 25 % vdhemman saakka

taista kayttéa. Ohjaimissa on kastepisteindikointi, kilpailijoihin nahden)

potentiaalivapaa hélytyskarki seka ilmoitus huollon © Digitaalinen ohjain

tarpeesta. |

Lisitietoja: Marko Sirvié, puh. 010 550 4217 Lisétietoja: Jukka Kemppainen,
puh. 010 550 4214
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Teksti Paivi Savolainen Kuva Kimmo Brandt

| 1l

Balance IIoT tuo paineilman
tunnusluvut reaaliajassa

arlinin uusi pilvipohjainen palvelu Ba-
lance IIoT tuo paineilmajarjestelman
tunnusluvut asiakkaalle reaaliajassa,
helposti ja visuaalisesti.

Sarlinin tuotekehitysinsintori Ville Romakka-
niemi kertoo, etta palveluun padsee kasiksi mista
vain, missa on internetyhteys. Asiakkaan nimea-
mat henkilot saavat omat tunnuksensa, joilla
he kirjautuvat palveluun. Portaalista he nakevat
oman tuotantolaitoksensa paineilman tietoja, ku-
ten painetasot, kompressoreiden virrat ja jarjes-
telman tehot.

— Portaalista saa yhdelta nakemalta kuvan sii-
td, missa tilassa paineilman tuotto on, millaisel-
la kapasiteetilla kompressorit kdyvat ja mika on
kompressoreiden tdmanhetkinen tila. Siitd ndkee
my0s paiva-, viikko- ja kuukausikohtaiset tehon-
kulutuksen kuvaajat seka euromaaraiset kustan-
nukset. Lisdksi se nayttaa hiilidioksidipadstot
tietylta aikavaliltd, perustuen ennalta annettuihin

parametreihin, jotka raataloidaan asiakaskohtai-
sesti.

BALANCE IIOT:N avulla myos erilaisten datojen
yhdisteleminen ja vertailu on helppoa. Pilvipalve-
lussa historiatiedot ovat nahtavissa vuosia taak-
sepain, mika on iso etu verrattuna paikalliseen
tehtaalla sijaitsevaan kayttoliittymadn.

Palvelun kautta saa halutessaan myos kuu-
kausittaisen raportin edellisen kuukauden tun-
nuslukutilastoista. Siita selvida Romakkaniemen
mukaan kaikki tarvittava, kuten painetasot, pai-
neilman tehokkuus ja tehokayrat.

— Tehokayran avulla voidaan esimerkiksi tar-
kastella, miten tietyn pdivan erilainen ajotapa on
vaikuttanut tehontarpeeseen, ja tehda sen perus-
teella parantavia toimenpiteita.

SARLININ BALANCE IIoT on uunituore palvelu,
jota useat teollisuuden toimijat ovat onnistunees-

JxFakta 360°

o |EN 1 Enl |

ti pilotoineet. Palvelu sopii kaikille asiakkaille,
joilla on kaytossaan Sarlin Balance -paineilma-
jarjestelmdn hallintajarjestelma. Sen kayttoonotto
tapahtuu Sarlin Balancen PC:lt4 ja voidaan suo-
rittaa etayhteyden avulla. Kayttéonotto ei vaadi
katkoksia paineilman tuotantoon eika lisélaitteita
tarvita. Sarlin hoitaa my6s jarjestelman hallinnan
ja yllapidon.

Balance lloT
Reaaliaikainen datan siirto
tehdastasolta pilveen
Paineilman tunnuslukujen saatavuus
helposti ja visuaalisesti
Kuukausittainen raportti
Datan sailyminen vuosia
Nykyaikainen tietoturva.

- Balance lloT -palvelun tarkoitus on tuoda ] Y
tarkeimmat paineilmaan liittyvat tunnusluvut

helposti ja nopeasti nahtévaksi asiakkaille, ker-

too tuotekehitysinsindéri Ville Romakkaniemi.

360° SARLIN 29



Teksti Juho Heikkinen Kuvat Dreamstime ja Parker

Puhdas paineilm

on jarkisioitus

Elintarvike- ja panimoteollisuudessa kaytettavaltd paineilmalta
vaaditaan korkeaa laatua, silla se on usein suorassa kontaktissa
elintarvikkeisiin ja tuotantolaitteisiin. Kuitenkin moni paineilma
laatuun vaikuttava tekija jaa usein liian vahalle huomiolle, nakee
paineilman jalkikasittelyn asiantuntija Mark White Parkerilta.

"lintarvike- ja panimoteollisuu-
dessa paineilma on valttamaton-
t4 monissa prosesseissa. Sita
hy6édynnetaan paitsi mekaanis-
ten laitteiden kayttévoimana,
my0s esimerkiksi leikkaami-
seen, kuivaamiseen ja jadhdytta-

miseen. Paineilman laadulla on merkitysta, kos-

ka se on usein suoraan kosketuksissa raaka-ai-
neisiin, tuotantolaitteisiin, valmiisiin tuotteisiin
ja pakkausmateriaaleihin.

— Laadukas paineilma on hyodyke, jonka tar-
keytta tulee ajatelleeksi usein vasta siina vai-
heessa, kun sita ei ole. Epdpuhtaalla paineil-
malla voi olla kauaskantoisia seurauksia, kuten
tuotantotehokkuuden ja luotettavuuden karsi-
minen, tuotteiden saastuminen seka sita kautta
kuluttajille koituvat haitat ja niistd seuraavat la-
kiseuraamukset sekd lopulta yrityksen brandille
koituva vahinko. Laadukkaaseen paineilmaan
investoiminen tuottaa ajan my6ta merkittavia
saastoja, kertoo Mark White.

— Usein paineilmaa arvioidaan vain taloudel-
listen ja tuotannollisten kriteerien perusteella.
Samalla laatu- ja turvallisuusnakokohdat jaavat
monesti taka-alalle, White jatkaa.

KAIKISTA PAINEILMAJARJESTELMISTA on ero-
tettavissa kymmenen eri epapuhtautta, jotka
ovat perdisin neljasta eri lahteesta: ymparoivas-
ta ilmasta, kompressorista, paineilmasailiosta ja
jakeluputkistosta.

Kostea ja huonosti puhdistettu paineilma
tarjoaa ideaalisen kasvualustan jarjestelman si-
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salla kasvaville mikrobeille. Tarkein yksittdinen
paineilman laadun indikaattori on kastepiste.

— Oikea kastepiste estdaa mikrobien kasvun,
ja tehokas suodatin vahentaa mikrobien maaran
ymparo6ivaa ilmaa paremmalle tasolle. Kastepis-
te on helppo mitata ja mittaustulos on helposti
yhdistettdavissa ilmanlaatua tarkkaileviin jarjes-
telmiin, White sanoo.

Epéapuhtauksia siirtyy paineilmaan myés ul-
kopuolelta. Oljy on yksi tallainen ympardivassa
ilmassa hiukkasina leijuva ja paineilmassa tii-
vistyva epapuhtaus.

— Tuotantolaitteista padsee ilmaan hoyrys-
tynytta 6ljyd, jonka maarat saattavat kuulostaa
harmittomilta — kuten 0,05 tai 0,5 milligrammaa
kuutiometria kohden. Paineilmassa 6ljy kui-
tenkin tiivistyy ja sen my6ta sen maara kasvaa
huomattavasti. Oljy siirtyy paineilmajarjestel-
masta elintarvikkeisiin ja pakkauksiin, jolloin se
voi jattaa niihin 6ljyisen hajun, White kertoo.

ELINTARVIKE- JA PANIMOTEOLLISUUDESSA
hygieniandkokohtiin kiinnitetddn erityista huo-
miota etenkin valmistus- ja toimitusprosessien
sisdlld. Samalla kuitenkin hygieniakriteerit itse
tuotantolaitteiden suhteen jaavat usein vahalle
huomiolle.

— Paineilman kunnollinen testaaminen on
yritykselle itse tehtyna usein hankalaa ja kal-
listakin, joten laitehankinnoissa ja yllapidos-
sa kannattaa hy6dyntaa alan ammattilaisten
osaamista. Esimerkiksi Parkerin tuotteet ovat
kolmannen osapuolen testaamia ja yltavat ISO
8573-1 -luokituksen korkeimmalle tasolle.
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3600 ASiakkaan ]_uona Teksti Johanna Pelto-Timperi Kuvat Timo Jakonen

maailmassa Liedossa

Liedon Vesi on hankkinut ensimmaisena maailmassa kayttoonsa Blackline Safety
G7 EXO -alueellisen kaasuvalvontajarjestelman rikkivetypitoisuuksien mittaamiseen.
Vesihuoltopaallikkd Aki Teini korostaa laitehankinnassa tyoturvallisuuden merkitysta.

Aki Teini (vas.) sijoittaa uuden aluevalvontalait-
teen muun muassaLoukinaisten linjapumppaa- 3
mon tulokaivoon mittaamaan rikkivetymaaria.
Marko Karkiinen ehdottaaskiinnitystavaksi »
i selkéitelinétté. Liedon Veden suunnitelmissa‘ on
mitata pitoisuuksia viikon jak§i$a &7 »

N
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ieto on Turun naapurissa sijaitse-
va noin 20 000 asukkaan kunta.
Kunnallisella vesihuoltoyhtiol-
14 Liedon Vedella on 52 jatevesi-
pumppaamoa, joista Loukinaisten
pumppaamo sijaitsee historialli-
sen Harkatien varrella. Upouusi
G7 EXO seuraa esimerkiksi juuri tdméan pump-
paamon rikkivetymaaria. Lietoon on hankittu
kaksi kaasuvalvontalaitteistoa, jotka ovat yhteen-
sopivia jo kayttssa olevien Blackline Safety G7 ¢
-kaasuhalyttimien kanssa.

— Kanadalainen G7 EXO tuli markkinoille ta-
na vuonna, ja Lieto ehti ensimmadisend maail-
massa tehda tilauksen, Sarlinin tuotepaallikko
Marko Karkkainen kertoo.

Kéarkkainen tutustui Liedon Veden toimintaan
syyskuun lopulla, kun valvontajérjestelman mo-
nitoreja otettiin kayttoon.

LIEDON VESI takaa asukkaille laadukkaan ta-
lousveden tuotannon seké& huolehtii jatevesista.
Yhtio tyollistaa vesihuoltopaallikon lisdksi vesi-
huoltoinsindorin, kaksi vesihuoltosihteeria ja vii-
si laitostyontekijaa. Asiakkaita eli kulutuspisteita
silld on 6 700. Tiimi pitda huolta noin 450-kilo-
metrisesta vesijohtoverkostosta ja 360 kilometria
pitkasta viemariverkostosta, jossa on painevie-
marilinjaa 50 kilometria. Vesitorneja on kaksi.

— Ostamme talousveden Turun Seudun Vedel-
ta. Talousvesi on Virttaankankaan tekopohjavet-
ta. Liedon Tarvasjoelle tulee osa juomavedesta
Parravahan Vedelta. Jatevedet taas ohjataan kasi-
teltavaksi Turkuun Turun Seudun Puhdistamon
Kakolan kalliopuhdistamoon.

TEINI INNOSTUI Blackline Safetyn langattomas-
ti toimivasta, akkukayttoisesta ja siirrettavasta
EXO-aluevalvontalaitteesta Jyvaskylan Vesihuol-
topaivien yhteydessa pidetyilla messuilla. Hanta
kiinnostivat erityisesti sen etdyhteydella toimiva
seuranta ja jatkuva mittaus.

— Meilla oli ongelmana rikkivedyn aiheuttama
korroosio pitkien siirtoviemarilinjojen linjapump-
paamojen tulokaivoissa ja -altaissa. Betonin mu-
rentumisen lisdksi rikkivety aiheuttaa hajuhaitto-
ja. Kasvavassa kunnassa asuinalueita kaavoite-
taan pumppaamojen ldheisyyteen, ja tdma tulee
ottaa huomioon my6s valvonnassa, Teini kertoo.

Korroosioon 16ytyi avuksi tulokaivojen poly-
ureapinnoitus, joka on myos helpottanut kaivojen
kunnossapitoa ja puhdistusta.

— Saneerauksessa turvasimme kaasuhalytti-
milla altaan pohjalla tyéskennelleita rikkivedylta.
Tyoskentelyolosuhteissa on rikkivedylle annettu
tiukat kriteerit, koska se on tappava soluhengi-
tysmyrkky, Teini selittaa.

Kéarkkainen jatkaa, etta rikkivedyn vaaralli-
suutta lisda se, etta ihminen tottuu sen hajuun.
Jo 300-500 ppm:n maara rikkivetya aiheuttaa ta-
juttomuuden.

Loukinaisten linjapumppaamolla on kolme vuorotellen kdyvaa Hidrostalin pumppua, jotka siirtavat

vuodessa noin 1,5 miljoonaa kuutiota jatevetta puhdistamolle. Aki Teini kertoo Marko Karkkaiselle,
ettd Loukinaisissa pumppujen kdynnistysraja on asetettu 30 senttiin, minka tarkoituksena on vahentaa
rasvalautan muodostumista ja siten kunnossapitotarvetta.

LIEDON VESI kehittaa koko ajan toimintaansa
ja uusi teknologia tukee toiminnan tehokkuut-
ta. Teknologian avulla halutaan my¢s parantaa
tyontekijoiden tyéturvallisuutta.

— EXO-aluevalvonnan jatkuvan mittauksen ja
raporttien avulla voimme selvittda pumppaamo-
jen tulokaivojen ja pitkissa paineviemarilinjois-
sa syntyvia rikkivetypitoisuuksia ja vaihteluja.
Yritimme saada kasityksen siitd, miksi korroosio
heikentad betonirakenteita niin nopeasti. Meille
tulee kaksi laitetta, jotka sijoitetaan vaihdellen
tulokaivoihin. Mittausjakson pituudeksi on suun-
niteltu viikkoa.

EXO-aluevalvontalaiteen akku kestaa 100 pai-
vaa, eikd siind ole signaalin kantamarajaa. Nain
se sopii myos syrjaisten paikkojen valvontaan.
Laite on liitetty pilvipalveluun, ja siina on integ-
roitu 2G-/3G-/4G-yhteys ja sisainen GPS seka
paikannusldhetystekniikka.

Liedon Veden tavoitteena on selvittda tulosten
avulla, millaisilla toimenpiteilld he voivat vahen-
taa syntyvan rikkivedyn maaraa. Nain voitaisiin
vahentaa myos linjakaivojen ja pumppaamojen
tuuletuksesta aiheutuvia hajuhaittoja. Nyt suu-
rimpien pumppaamojen tuuletusputkissa on ak-
tiivihiilisuodatus.

VESIHUOLTOYHTIOSSA VALVONTA on arki-
paivaa. Hairiotilanteita seurataan esimerkiksi
kaukovalvonnan avulla. Talousveden kulutusta
tutkitaan vuorokautisella mittauksella, ja laatua
valvotaan saannollisilla naytteilla. Virtausmitta-
us toimii my6s laskutuksen pohjana. Vastaavasti
jateveden pitoisuudet maaritetaan saannollisesti,
ja maaraa seurataan suurempien pumppaamojen
virtausmittareista.

— Meilld on uusissa kiinteisttissa etdluettavat
vesimittarit, jotka toimivat Digitan LoRa-verkos-
sa. Langattomia ja akkukéayttoisia LoRa-laitteita
on tarkoitus asentaa lisda. Reaaliaikaisuuden li-
saantyminen on parantanut valvontateknologian
kéaytettavyytta.

Lietoon on suunnitteilla verkostoon virtaus-
mittauskaivoja ja painemittauksia vesitaselas-
kentaa varten. Nain voidaan seurata mahdollisia
putkivuotoja, jos jonkin alueen veden kulutus
kasvaa verrattuna laskutukseen. Vastaavasti pai-
netason muutokset antavat tiedon putkirikkopai-
kasta.

— Liedon Veden alueella on paljon 1970-luvun
putkistoa, joka rikkoutuu osittain ihan vanhuut-
taan, kertoo Teini ja toteaa huoltotiimin joutuvan
tekemaan valilla pitkia paivia putkirikkojen takia.

Liedossa onkin meneilldan vesihuollon te-
hostaminen ja modernisointi. Jo nyt Liedon Vesi
on pystynyt vdhentdmadn pumppaamojen ener-
giakustannuksia valitsemalla energiatehokkaat
pumput, joita voi ajaa eri kierrosnopeuksilla tulo-
virtaaman mukaan kayttamalla taajuusmuuttajia.
Nain paasulakekokoja on pystytty pienentdmaan.

BALCKLINE SAFETY G7 EXO -alueellisen kaa-
suvalvonnan laitteet saatiin Lietoon syyskuus-
sa. Teini kehuu laitteistoa yhdeksi markkinoiden
kehittyneimmisté jarjestelmista juuri rikkivedyn
mittauksessa. Laite mittaa myos happea, hakaa
ja palavia kaasuja. Teinin mielestd my6s hintata-
so on kuluttajaystavallinen.

- Yhteisty6 Sarlinin kanssa on toiminut hie-
nosti. Huomaa, ettd ammattilaiset myyvat edis-
tyksellista tekniikkaa. Meilld on Markon kanssa
asiat sujuneet hyvin, Teini tiivistaa. m
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ikko Marjakoski aloitti maaliskuussa Sarlin operaatioiden johtaja-

na. Yksikon toimintoihin kuuluvat esimerkiksi Sarlinin palveluso-

pimusten ja huoltopalveluiden toteutus seka asiakaskohtaiset rat-

kaisumyynnin projektit. Yksikko huolehtii my6s Sarlinin ostoista
ja logistiikasta. Huolto- ja projektipalvelut kattavat paineilma- seka kaasu- ja
energiateknologian toimialat.

— Operatiiviset palvelumme kattavat esimerkiksi paineilmaan liittyvat palve-
lu- ja projektiratkaisut metsa-, metalli- ja elintarviketeollisuuteen seka konepa-
joihin ja terveydenhuollon yksikoihin. Energiapuolella vastaamme muun mu-
assa Sarlinin toimittamien kaasuvoimaloiden ja -laitteiden sekd kaasumootto-
rien toimitusprojekteista ja huoltopalveluista. On ollut hienoa havaita, kuinka
monen toimialan kiinnostavia asiakkaita Sarlinilla on, Marjakoski toteaa.

MARJAKOSKEN MONIPUOLINEN tyo- ja koulutustausta tukevat hyvin ny-
kyista toimenkuvaa. Ty6 on vuosien aikana vienyt niin ulkomaille kuin Jy-
vaskylan AMK:hon opettajaksikin. Sarlinille Marjakoski tuli Quant Servicen
myyntijohtajan paikalta. Teollisuus on tullut hanelle tutuksi muun muassa
Metson liiketoiminnan kehityspaallikon tyossa.

— Tutustuin Sarliniin ja Sarlin Balanceen aiemmissa tyopaikoissani. Nai-
den yhteyksien kautta minua myos kysyttiin tdnne toéihin. On ollut kiinnosta-
vaa paasta osaksi Sarlinin huippuammattilaisten joukkoa ja olla mukana poh-
timassa asiakkaille parhaita vaihtoehtoja. Sarlinin yksi kilpailuvalteista onkin

juuri ratkaisukeskeisyys. Tavoitteenamme on olla aina askeleen edell4 ja enna-
koida tulevaa.

OPERATIIVISTEN PALVELUJEN yksikko muodostui organisaatiomuutoksen
yhteydessa, kun Sarlinin toimintamallin painopiste suunnattiin teknologiakes-
keisestd asiakas- ja toimintokeskeiseksi. Muutoksen avulla on voitu parem-
min yhdistaa asennuksen, huollon ja kunnossapidon resursseja. Nain voidaan
myos palvella asiakkaita aikaisempaa joustavammin ja tehokkaammin.

— Sopimukset luovat toimintaamme raamit, mutta asiakassuhteen kokonai-
suus muodostuu asiakkaan tarpeiden ymmartdmisesta ja ennakoivasta toi-
minnasta.

Marjakoski vastaa my6s Sarlinin ty6turvallisuus- seka laatu- ja ymparisto-
asioista.

MONET RATKAISUMME tahtaavat tyoturvallisuuden lisdamiseen asiakaan
prosesseissa. Vastaavasti esimerkiksi Sarlin Balancen yksi tarkeimmista omi-
naisuuksista on energiatehokkuuden lisddminen paineilmajarjestelmissa. Li-
saksi ympariston huomioon ottaminen tulee esiin Sarlinin energiateknologian
biokaasu- ja LNG-ratkaisuissa. My6s saannolliselld huollolla voidaan yllapitaa
ja parantaa laitteiden turvallisuutta ja energiatehokkuutta, Marjakoski listaa.

MARJAKOSKEN VAPAA-AIKA kuluu perheen ja liikunnan parissa. Nyt aikaa
menee myos Vantaalle nousseen omakotitalon viimeistelyyn.

— Toinen tyttaristdmme harrastaa taitoluistelua, ja siita on tullut koko per-
heen harrastus. Harjoituksia on kuusi kertaa viikossa, joten kuljetuksia pitaa
suunnitella tarkoin. Itse harrastan kestavyyslajeja eli maantiepyorailya, juok-
sua ja hiihtoa. m




Juha-Pekka Ari Makinen Sonja Arhosola
Lehtimaki siirtyi tySturval- siirtyi ostajaksi
aloitti huol- lisuusasiantun- 1.2.2020
toasentajana tijaksi 1.5.2019

4.12.2019

Terhi Marja-aho

Markku Mikko Marjakoski
Niemela aloitti siirtyi 1.5.2020 aloitti Operaatiot-
huoltoasentaja- avainasiakaspaal- toiminnon johtaja-
na 24.2.2020 likdksi Laite- ja na 2.3.2020

sovellusmyyntiin

Yhteystiedot

Uusiin tehtaviin  360°

Eija Halonen likka Hienonen

siirtyi kehitys- ja aloitti talous-
laatuasiantunti- johtajana (CFO)
jaksi 1.9.2020 1.6.2020

Pasi Moilanen Marjo Makynen
aloitti huol- siirtyi taloushal-
toasentajana linnon asiantun-
29.6.2020 tijaksi, myynti
1.9.2020

Pekka Kotila Mikael

aloitti huol- Lappalainen
toasentajana siirtyi Kaasu- ja
23.3.2020 Energiatekniikan

projektimyyntiin
1.2.2020

Ronja Rolin Nandor Vastag
aloitti projekti- aloitti projekti-
insin66rina insin66rina
16.3.2020 16.3.2020
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Sarlin Group

SARLIN OY AB

Y-tunnus 0612683-5

Puhelin 010 550 4000

Postiosoite: PL 750, 00101 Helsinki
Kéyntiosoite: Kaivokselantie 3, 01610 Vantaa
asiakaspalvelu@sarlin.com, www.sarlin.com

Sarlin Oy Ab on teollisen paineilman, automaation seka ym-
paristdystavallisen energiateknologian edellakavija. Toteutam-
me asiakkaillemme sopivimmat teknologiaratkaisut ja hoidam-
me niiden yllapidon ja huollon. Ymmarramme suomalaista
teollisuutta ja ndemme teknologian mahdollisuudet teollisen
liiketoiminnan kehittdjana. m

BEAMEX OY AB

Y-tunnus 0181602-8

Puhelin 010 550 5000, Fax 010 550 5404
Osoite: Ristisuonraitti 10, 68600 Pietarsaari
info@beamex.com, www.beamex.com

Beamex Oy Ab kehittdd, valmistaa ja markkinoi prosessi-
instrumenttien kalibrointilaitteita, -ohjelmistoja ja -jarjestel-
mia. Menestyksen kulmakivié ovat asiakaslahtéinen toiminta
ja taito soveltaa innovatiivisesti uusinta teknologiaa. Voima-
kas panostus tuotekehitykseen ja onnistuneet tuoteratkaisut
ovat tehneet Beamexista yhden alansa johtavista yrityksista
globaaleilla markkinoilla. m

Automaatiotuotteiden jalleenmyyjat

LSK TECHNOLOGY OY

Puhelinkatu 1, 15230 Lahti

Vasaratie 2, 48400 Kotka

Myllarinkatu 10 D, 13110 Hémeenlinna
Puh. (020) 781 4200

www. Isk.fi

SAHKO OY TURKU
[taniityntie 14, 21280 Raisio
Puh. (02) 337 661
www.sahko.fi

KOKKOLAN SAHKO

JA AUTOMAATIO OY
Indolantie 8, 67600 Kokkola
Puh. 010 422 5540
www.ksaoy.fi

HORMEL OY

Pajatie 8, 40630 Jyvaskyla
Puh. (014) 338 8900
www.hormel.fi

PJ CONTROL OY

Koivuvaarankuja 2 C, 01640 Vantaa
Puh. 010 591 5330

www.pjc.fi

INSTELE OY

Kullervonkatu 2C, 70500 Kuopio
Puh. (017) 266 2200
www.instele. fi

POHJOIS-KYMEN SAHKOTARVIKE OY
Savonkatu 20, 45100 Kouvola
Marjankatu 1, 53600 Lappeenranta
Puh. (05) 744 220

www.pkst.fi

AS ECOMATIC

Parnu mnt. 160 b, 11317 Tallinna
Puh. + 372 0 650 8000
www.ecomatic.ee

Automaatiotuotteiden

tukkumyyjat

AHLSELL AUTOMAATIO
Teknikontie 5, 28600 Pori
Kairakatu 6 D, 26100 Rauma
Puh. 020 584 573
www.ahlsell fi
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Paineilmateknologian
parhaat ratkaisut ja tuotteet

Meilla on yli 60 vuoden kokemus

paineilmasta, ja panostamme voimakkaasti
paineilman teknologia- ja palveluratkaisuihin.
Asiantuntemuksemme avulla voimme auttaa
asiakkaitamme keskittymaan ydinosaamiseensa.

Tarkastelemme paineilmajarjestelmda.aina

kokonaisuutena ja autamme asiakkaitamme
valitsemaan oikein mitoitetut laitteet paineilman
laatuvaatimusten seka tarpeen mukaan.
Haluamme l6ytaa parhaat, toimivimmat

ja ennakko-odotukset ylittavat ratkaisut,

jotka tukevat asiakkaidemme liiketoimintaa.
Vastaamme ratkaisujemme toimivuudesta.

Intohimomme on asiakkaiden toimintaympariston ja tarpeiden syvallinen
ymmartaminen seka parhaan mahdollisen teknologian 16ytdminen ja sen
kekselias hyodyntaminen.

Kotimaisena toimijana ymmarramme suomalaisen teollisuuden
haasteita. Suomalaisten asiakkaiden menestyminen on elinehtomme.
Toimialoillamme olemme asiantuntemuksen edellakavijoita.

AUTOMAATIO = ENERGIA- JA KAASUTEKNIIKKA m PAINEILMA  WWW.SARLIN.COM SA R L I N



